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Advertencias y Precauciones

La empalmadora ha sido disefiada para realizar empalmes de fibra dptica a base de silicio
utilizadas en las telecomunicaciones. No intente usar esta maquina para otras aplicaciones. Para
Fujikura Ltd. es muy importante y tiene gran interés en evitar los accidentes personales. El uso
incorrecto de la maquina puede causar una descarga eléctrica, incendios y / o lesiones personales.

/Los siguientes simbolos de alerta se \
utilizan en este manual de instrucciones
asi como en la mdquina para indicar que

Lea y comprenda las instrucciones de seguridad. hay alguna advertencia o precaucion para

el uso seguro. Comprenda el significado

de estos simbolos.

IS()OLjf;zepsrlé ;fg;fg;flg a nuestros centros de servicio A ADVERTENCIA
' Existe la posibilidad de sufrir lesiones
graves o la muerte debido al uso

incorrecto por no haber tomado en cuenta
esta indicacion.

Lea cuidadosamente este manual de instrucciones

antes de operar la maquina. A PRECAUCION

Guarde este manual de instrucciones en un lugar Existe la posibilidad de sufrir lesiones
seguro. personales o pérdidas fisicas debido al

uso incorrecto por no haber tomado en
cuenta esta indicacion.

Este simbolo significa “Ponga
atencion”.

jCuidado Superficie Caliente!
Este simbolo significa “No hacer”

iNo debe desmontar”

Este simbolo significa “Se debe
hacer”.

jDebe desconectar una clavija!

A0 P>

/

)
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A ADVERTENCIAS

No retire el protector de la empalmadora o consulte las instrucciones con el
distribuidor autorizado. Si aprieta el tornillo original sin el protector puede danar el
mecanismo interno.

El desempeiio ambiental disminuye cuando se separa el protector.
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A ADVERTENCIAS

Si el usuario observa lo siguiente o si la empalmadora presenta las siguientes fallas,
desconecte el cable de corriente CA de la entrada del adaptador de CA o el enchufe
de pared (receptdculo) inmediatamente:

* Si hay humo, mal olor, ruido o sobre calentamiento
* Sicae liquido o materia extrafia dentro del gabinete.
* Laempalmadora se dafia o se cae.

En caso de que esto ocurra, solicite su reparacion a nuestro centro de servicio.
Dejar la empalmadora dafiada puede causar fallas en el equipo, descargas eléctricas
o fuego, lo cual puede provocar lesiones personales, la muerte o incendios.

Utilice solamente el adaptador de CA / cargador de bateria ( ADC-13) disefiado

para la empalmadora. Si se usa una fuente de corriente CA incorrecta, se pueden
presentar humo, descargas eléctricas o dafios al equipo, lo cual causaria lesiones

personales, la muerte o incendios.

Utilice el cable de corriente CA suministrado. No coloque objetos pesados en el
cable de corriente CA. El uso de un cable de corriente incorrecto o de un cable
dafiado puede causar que se presenten humo, descargas eléctricas o dafios al
equipo, lo cual causaria lesiones personales, la muerte o incendios

No desarme o modifique la empalmadora, el adaptador de CA o la baterfa. En
particular, no retire o desvie algin dispositivo mecanico o eléctrico (por ejemplo,
fusibles o interruptor de seguridad) integrado en el disefo y fabricacion de este
equipo. Cualquier modificacion puede provocar dafios, los cuales pueden causar
lesiones personales, la muerte, descargas eléctricas o incendios.

Nunca opera la empalmadora en un ambiente donde existan vapor o liquidos
inflamables. Esto debido a que el arco eléctrico de la empalmadora puede causar
riesgos de explosion o fuego peligrosos cuando se utiliza en dicho ambiente.

Q0 e 0

No utilice gas comprimido o aire enlatado para limpiar la empalmadora, ya que
estos pueden contener materiales inflamables, los cuales podrian encenderse
durante la descarga eléctrica.

2

No toque los electrodos cuando la empalmadora esté encendida y se esté
suministrando energia a la unidad. Los electrodos generan alto voltaje y altas
temperaturas, lo cual puede causar descargas o quemaduras graves.

: La descarga del arco se detiene cuando se abre el protector de viento.
Apague la empalmadora y desconecte el cable de corriente CA antes de reemplazar
los electrodos.

Siempre se deben usar lentes de seguridad durante la preparacion de la fibra y la
operacion de empalme. Los fragmentos de fibra pueden ser extremadamente
peligrosos si entran en contacto con los ojos y la piel, o si se ingieren.

D

Utilice solamente la fuente de energia correcta.
* La fuente de energia CA correcta es CA100 — 240V, 50 — 60 Hz. Revise la
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A ADVERTENCIAS

fuente de energia CA antes de usar. La fuente de energia CD correcta es CD10
— 12V. Una fuente de corriente CA o CD incorrecta puede causar humo,
descargas eléctricas o dafos al equipo, lo cual puede provocar lesiones
personales, la muerte o incendios.

* Por lo general, los generadores de CA usados producen voltaje de salida CA
anormalmente alto o frecuencias irregulares. Mida el voltaje CA de salida con
un probador de circuito antes de conectar el cable de corriente CA. La
frecuencia o el voltaje anormalmente alto producido por un generador puede
causar humo, descargas eléctricas o dafios al equipo y provocar lesiones
personales, la muerte o incendio. Asegurese de revisar y dar mantenimiento el
generador con regularidad.

* En el Adaptador de CA ADC-13 se incluye un Circuito de Proteccion para
Adaptador de CA. Cuando se enciende la lampara que indica entrada de
corriente CA alta (“High AC input”), o cuando se dispara el circuito de
proteccion en el adaptador de CA, significa que el voltaje de alimentacion es
peligrosamente alto y puede cuasar lesiones o dafios al equipo, como se
menciona anteriormente. Si se utiliza un generador de CA con voltaje de salida
de CA de CA220 — 240 V en especial, Fujikura Ltd. recomienda tomar las
siguientes medidas para corregir esta condicion:

(1) Conectar un transformador reductor entre el generador y el adaptador de
CA con el fin de bajar el voltaje de CA de CA220 — 240V a CA100 -
120.

(2) O, usar un generador de CA con voltaje de salida de CA de CA100V.

(3) O, usar un generador de CA que tenga un circuito inversor para
estabilizar la salida.

No modifique, utilice en exceso, caliente o estire demasiado el cable de CA
suministrado. El uso de un cable dafiado puede causar humo, descargas eléctricas o
dafios al equipo y podria provocar lesiones personales, la muerte o incendios.

—

La empalmadora utiliza un cable de CA de tres puntas (corazén) que incluye un
mecanismo de seguridad para conexion a tierra. La empalmadora DEBE conectarse
a tierra. Utilice solamente el cable de corriente CA de tres puntas (corazon).
NUNCA use cables de corriente de dos puntas (corazén), clavijas o cables de
extension.

Conecte correctamente el cable de corriente CA a la empalmadora (entrada) y al
receptéculo de pared (salida). Al insertar la clavija de CA, asegtrese de que no
haya polvo o suciedad en las terminales. Conecte presionando la clavija hembra
dentro de la empalmadora (entrada) y la clavija macho en el recepticulo de pared
(salida) hasta que ambas clavijas queden completamente asentadas. Si no se
conectan correctamente pueden producir humo, descargas eléctricas o dafios al
equipo y podria provocar lesiones personales, la muerte o incendios.
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A ADVERTENCIAS

No provoque un corto circuito en las terminales del adaptador de CA (ADC-13) ni
en la bateria opcional (BTR-08). El exceso de corriente eléctrica puede causar
lesiones personales debido al humo, descargas eléctricas o dafios al equipo.

No toque la empalmadora, el cable de corriente CA y las clavijas de CA con las
manos himedas. Esto puede causarle una descarga eléctrica.

QO

No opere la empalmadora cerca de objetos calientes, en ambientes con altas
temperaturas, en atmosferas hiimedas / polvosas o cuando haya condensacion de
agua en la misma. Esto puede causar descargas eléctricas, fallas en la empalmadora
o un desempefio pobre del empalme.

Siempre que utilice la bateria opcional (BTR-08), siga estas instrucciones. El no
cumplir estas instrucciones puede causar explosiones o lesiones personales.

* No cargue la bateria usando otros métodos que no sea el indicado.
* No deseche la bateria en un incinerador o chimenea.

* No cargue o descargue la bateria cerca de alguna flama o bajo la luz solar
directa.

* No agite o sacuda demasiado la bateria.

* Sila bateria tiene fugas de residuos liquidos, manéjela con cuidado para evitar
que el liquido tenga contacto con la piel o los ojos. Si ocurre algiin contacto,
lave completa e inmediatamente la piel o los ojos y consulte al médico.
Deseche la bateria y llame al centro de servicio para que se la reemplacen.

* No apile la baterfa encima del adaptador de CA cuando la esté cargando.

* Sino se carga completamente en cinco horas o la luz LED “CHARGE” no se
ENCIENDE, interrumpa la carga de inmediato y llame al centro de servicio
para solicitar su reparacion.

Si va a usar el estuche para transportacion con la correa de hombro, revise dicha
correa asi como los ganchos antes de usarlos. Usar el estuche de transportacion con
la correa para hombro dafiada puede causar que ésta se rompa o se suelte,
provocando lesiones personales o dafios al equipo.

A PRECAUCIONES

No almacene la empalmadora en areas donde la temperatura y la humedad sean
excesivamente altas, ya que esto puede causar posibles fallas en el equipo.

No toque la manga de proteccion o el calentador de tubos durante el calentamiento
o inmediatamente después de terminar el mismo. Sus superficies estin muy
calientes y pueden causar quemaduras en la piel si se tocan.

QPO @

No coloque la empalmadora en una posicion inestable o desbalanceada, ya que
puede moverse o perder el balance, y provocar la caida de la misma. Esto puede
provocar posibles lesiones personales o dafios al equipo.
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/!\ PRECAUCIONES

La empalmadora se ajusta y alinea con precision. No permita que la unidad reciba
algtin impacto o golpe fuerte, ya que podria causar la posible falla del equipo.
Utilice el estuche suministrado para transportar y almacenar. Este estuche protege
la empalmadora de los dafios, la humedad, las vibraciones y los golpes durante el
almacenamiento y la transportacion.

Al manejar los electrodos siga las instrucciones que se enlistan a continuacion:
» Utilice solamente los electrodos especificados.

* Coloque los electrodos nuevos en la posicion correcta.

* Remplace los electrodos en pares.

Sino se siguen estas instrucciones, puede ocurrir una descarga de arco anormal, lo
cual puede dafiar el equipo o afectar el desempeiio del empalme.

No utilice ninguno otro quimico que no sea alcohol puro (99% o mds) para limpiar
las lentes objetivo, la ranura en V, el espejo, el monitor de LCD, etc. de la
empalmadora. De lo contrario puede causar que se presente vision borrosa,
decoloracién, dafios o deterioro.

La empalmadora no necesita lubricacion. El aceite o la grasa pueden degradar el
desempefio de misma y dafarla.

00 @ O

El equipo debe ser reparado o ajustado solamente por un técnico o ingeniero
calificado. Una reparacion mal hecha puede causar incendios o descargas eléctricas.
En caso de que surja algin problema, por favor, comuniquese con el distribuidor
autorizado.
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RECICLAJE Y ELIMINACION

En la Unién Europea

identificado materiales y piezas eléctricas que puedan reutilizarse / reciclarse con el
fin de reducir al minimo el uso de nuevos recursos y la cantidad de residuos que se

E De acuerdo con la Directriz del Parlamento Europeo 2002/96/EC, se han
— envian para confinamiento.

En la Unién Europea, no deseche este producto como residuo municipal no
clasificado. Comuniquese con las autoridades locales.

En otros paises

[Reciclaje]

Para reciclar este producto, primero desarmelo, clasifique las piezas separando segtn los
componentes del material y siga los reglamentos locales para el reciclaje.

[Eliminacién]

Este producto puede eliminarse al igual que los productos eléctricos estandar. Siga sus
reglamentos locales para la eliminacion.

10



Introduccion

La empalmadora de fusién por alineacion
de nucleo FSM-60S con tecnologia PAS
estd disefiada para realizar empalmes de
muchos tipos de fibras Opticas. Es de
tamafio pequeio y ligera, lo que la hace
conveniente para cualquier ambiente de
operacion. Es facil de operar y realiza
empalmes rapidos mientras mantiene una
pérdida de empalmes baja. Para
aprovechar todas las capacidades de su
empalmadora, lea la siguiente informacion
importante.

Modo de empalme

Para empalmar fibras SM (ITU-T
(G.652 estandar, utilice el modo de
empalme [SM]. Este se realiza en 9
segundos y es el modo mads rapido para
empalmar fibras SM.

Sino se identifica el tipo de fibra, utilice el modo de empalme [AUTO]. El empalme tarda
m4s pero cubre la operacion de empalme de las fibras mas convencionales, por las siguientes
razones

(1) Elmodo [AUTO] primero identifica el tipo de fibra analizando el perfil de la misma,
enseguida se elige la condicion de empalme dnica para el tipo de fibra. Los tipos de
fibras que cubre el modo [AUTO] corresponden todos a fibras convencionales, como
SMF (G652), NZDSF (G655), MMF (G651), etc. Los modos [AUTO] aunque tardan
mas que los procesos anteriores, se recomiendan en caso de que no se conozca el tipo de
fibra.

(2) Elmodo [AUTO] incluye una funcion de calibracién de arco automatica, la cual
observa el proceso de empalme y utiliza la retroalimentacion para proporcionar
informacién adecuada sobre la potencia de calor para el siguiente empalme (Para
mayores detalles, vea el siguiente capitulo).

Funcion de calibracion de arco automatica.

Esta funcidn calibra la potencia del arco en cada empalme. Cuando la funcién de calibracion
de arco automadtica esta activada, no es necesario realizar la funcién de calibracidon de arco
[Arc Calibration] antes de una operaciéon de empalme. La funcion de calibracién de arco
automdtica funciona en los modos AUTO solamente. No funciona con los modos de empalme
estandar. Si utiliza estos modos, le recomendamos ampliamente que ejecute la funcién [Arc
Calibration] antes de empalmar.

11
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Desempeiio Ambiental

La empalmadora tiene un mejor desempeifio en una gran variedad de condiciones
ambientales.

Caidas Resistencia al agua

Polvo

Fujikura no garantiza que la empalmadora no se dafiara en estas condiciones.

Funcion dnica

ey

(2)

Cambio automatico de la pantalla de operacion

La FMS-60S puede operarse con el monitor hacia
delante o hacia atrds. La imagen de la pantalla /
fibra en el monitor se voltea automaticamente
dependiendo del 4ngulo del mismo.

Método para amordazar la cubierta

Se puede elegir el sistema para amordazar la
cubierta convencional o el “sistema sujetador de
fibra (opcional)”. Consulte en la pagina 40 el
“Desforrado y Limpieza de la Fibra” y en la pagina
44 “Coémo cargar la fibra en la empalmadora”.

12



Introduccion

3

C))

€))

(6)

Palanca para liberar la mordaza de fibra

Los brazos de la mordaza de fibra estdn unidos al protector contra viento y se cierran
cuando éste se cierra. Sin embargo, las mordazas de fibra pueden separarse colocando la
“palanca para liberar el brazo de la mordaza” en [UNLOCK]. Se recomienda usar esta
opcidn cuando la fibra tiene algiin rizo marcado, de manera que el operador pueda
asegurarse que la fibra esté bien sujetada antes de cerrar el protector contra viento.

Estuche para transportacion con mesa de trabajo.

La cubierta superior del estuche para transportacion puede desmontarse y usarse como
mesa de trabajo. Consulte la pagina 30 “Cémo usar la mesa de trabajo en el estuche para
transportacion”.

Actualizacion del programa

El programa de la FSM-18S puede actualizarse via Internet usando el programa “FSM
Data Connection”: Consulte el manual de instrucciones del programa “FSM Data
Connection”.

Programa “FSM Data Connection”

La condicién de empalme se puede descargar al igual que el resultado del empalme.
Ademads, la imagen del monitor también puede descargarse. Para mas detalles, consulte el
manual de instrucciones del programa “FSM Data Connection”.
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Notas:
Monitor con Pantalla de Cristal Liquido (LCD)

La empalmadora estd equipada con un monitor de LCD, fabricado en un ambiente de
fabrica controlado con la més alta calidad. Sin embargo, pueden aparecer algunos
puntos negros o bien, en la pantalla pueden permanecer puntos rojos / azules / verdes. El
brillo de la pantalla tal vez no parezca ser uniforme, dependiendo del dngulo de vista.
Tome en cuenta que estos sintomas no son defectos, sino parte de la naturaleza del
LCD.

14



Descripcion de los Productos

1. Componentes de la Empalmadora
EQUIPO ESTANDAR

Estuche para Transportacion [CC-24]

Adaptadorde d R — ﬁ
CA/Cargador | I =BT
de Bateria LS ! Empalmadora por
[ADC-13] Fusion de Arco
[FSM-60S]

Electrodos de
Refaccion
1 par
[ELCT2-20A]

Cable USB
[USB-01]

—_

Advertencias y

Placa—1J [JP-04 i precauciones
aca [ I Manual de ] [W-60-E]
Instrucciones en Guia par .a
Video Referencia
OPCIONES [V-60S-E] Raépida

[M-60S/18S-E]

1. Mordaza para Cubierta

Para longitud de corte de
900um, 8mm
[CLAMP-S60B]

Para fibra con tubo suelto de
900um
[CLAMP-S60C]

* Nota: mordaza estandar
[CLAMP-S60A]
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Descripcion de los Productos

2. Sujetador de Fibras

Para forro de 250um
[FH60-250]

Para forro de 900um
[FH60-900]

3. Otros

Cable de corriente CD
[DCC-12]

Cable de corriente CD
[DCC-13]

Paquete de Baterias
[BTR-08]

Lupa
[MGS-06]

Cable para cargar bateria
[DCC-14]
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Descripcion de los Productos

2. Otras piezas necesarias para la operacion de empalmado

Diametro del
revestimiento de la
fibra

0.25 mm

0.9 mm

Mangas para
proteccion de la
fibra

Manga estdndar
60 mm de largo [FP-03]

40 mm de largo [FP-03 (L= 40)]

Micro manga
20 mm de largo [FPS01-250-20]

25 mm de largo [FPS01-250-25]
34 mm de largo [FPS01-250-34]

Micro manga

45 mm de largo
[FPS01-900-45]

Herramientas para
desforrado de fibra

Desforradora de revestimiento
primario [PS-02]

Cortadora de Forro [JS-01]

Sujetador fibras
(Opcional)

Sujetador de fibras [FH-60-250]

Herramientas para
cortar fibra

Sujetador fibras [FH-60-900]

Cortadora de Fibras [CT-30]

Placa de Fibras [AD-30B]
Longitud de corte: 16 mm fijo

Placa de Fibras [AD-30A]
Longitud de Corte: 6 a 20 mm

Placa de Fibras [AD-30B]

Placa de Fibras [AD-30A]

Longitud de corte: 16 mm fijo

Longitud de Corte: 10 a 20 mm
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Descripcion de los Productos

Herramientas para
limpiar fibras

Despachador de alcohol con alcohol (pureza >99%)

Gasa o pafiuelo sin pelusa
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Descripcion de los Productos

Pagina en Blanco
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Descripcion de los Productos

3. Descripcion y Funcionamiento de la Empalmadora

Protector

Monitor de LCD

Protector contra
viento

Calentador de

tubos

Puerto USB

Base de acoplamiento
para unidad de energia

Protector

Puerto para corriente
HJS

Protector

Orificio para fijar el tripode
(1/4” =20 UNC y M8)
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Descripcion de los Productos

Cy
Tluminacion

_vw (

Electrodo

Protector
contra viento

Mordaza de fibra
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Descripcion de los Productos

Tecla RESET

Tecla SET Tecla HEAT

E— Calentador de Tubos

iy

Protector contra viento

R | b { w

Tecla ON/OFF .y, ."r}'m."ﬁ’ Filher fusion Splicer 7 Tecla HEAT
—— &0 Palanca para  [aet

'\E B - . p | . f'-'
- A | liberar el brazo LA
de la mordaza

] Il :.u; - f;
bt i
Tecla ARC Tecla RESET

3 [irecu]
B .l} Tecla X/Y Tecla SET _z
- . A
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Descripcion de los Productos

Tecla ESCAPE

Tecla de flecha
hacia arriba / hacia
abajo

Tecla MENU

Tecla ENTER

IFujiI-iura Are Fusion Splicer

Monitor de LCD
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Puntos del Procedimiento de Empalme

1. Para obtener una pérdida de empalme baja estable

1.1 Limpieza diaria antes de iniciar la operacion de empalme

* Limpie las ranuras en V

* Limpie los espejos del protector contra
viento

* Limpie las placas de la mordaza

* Limpie las lentes objetivo cada semana o cuando estén sucias.
Al realizar la limpieza semanal o temporal, no quite los electrodos.

@ * No toque o golpee las puntas de
L] los electrodos.

1.2 Limpieza del equipo antes de cada empalme

* Limpie la cuchilla de la cortadora

* Limpie la cuchilla y los cojines de la cortadora asi como el yunque de plastico.
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Puntos del Procedimiento de Empalme

1.3 Seleccion / uso del modo de empalme adecuado

Como seleccionar el “Modo de Empalme”

» Si se identifica el tipo de fibra, utilice el modo [SM AUTO],[DS AUTO], [NZ AUTO] o
[MM AUTO].

* Sino se identifica el tipo de fibra, utilice el modo [AUTO SM/NZ/DS/MM].

* Para el modo [SM], [NZ], [DS], [MM] es necesario configurar pardmetros especificos para
cada empalme. Antes de usar el modo [SM], [NZ], [DS], [MM], ejecute la calibracién de
arco (Arc Calibration).

1.4 Procedimiento de empalme

* Asegurese de que la fibra desforrada no tenga contaminacion o residuos de forro.

» Utilice solamente alcohol con pureza del 99% o mas.

* No permita que las puntas de la fibra cortada toquen algo o se contaminen.

* Coloque la fibra entre el borde de la ranura en V y el centro del Electrodo.

Borde de la
Ranuraen V

Centro del
Electrodo
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Puntos del Procedimiento de Empalme

1.5 Ajuste del Sujetador de Fibras

* Coloque la fibra en el fondo de la ranura en V para obtener un empalme exitoso.

Correcto Incorrecto

* No aplique tension a la fibra, o las fibras no se fundirdn lo suficiente durante la descarga del
arco, lo cual causard una mayor pérdida de empalme.

Tensién

* Asegtrese de que la longitud de corte sea correcta. Si la longitud de corte es muy corta, el
borde del forro de la fibra puede golpear la ranura en V, por lo que las fibras tal vez no se
fundan correctamente durante la descarga del arco, lo cual causard una mayor pérdida del
empalme. . [ ; pr——

Longitud de corte demasiado
pequeinia
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Puntos del Procedimiento de Empalme

Revise el angulo de la fibra y la forma del corte. El angulo de corte de la fibra afecta la
calidad de los empalmes. Un dngulo de corte grande causa una mayor pérdida de empalmes.

Inclinado

K0

Revise visualmente la descarga del arco con el monitor. Si se observa que la descarga del
arco “tiembla” o “el brillo cambia”, tanto la descarga del arco como la distribucion de calor
pueden ser inestables, lo cual causard una mayor pérdida de empalme. Realice la
“Estabilizacion de Electrodos”.

El brillo de la descarga del arco cambia El centro de la descarga del arco se
durante la misma. mueve durante la misma.

Si la empalmadora muestra el siguiente mensaje, la pérdida de empalme puede ser
alta.

“AC discharge is not stable. Electrodes should be stabilized to perform the arc
discharge”.

(“La descarga del arco no es estable. Se debe estabilizar el electrodo para realizar
la descarga del arco”).

Cargue las fibras SM preparadas en la empalmadora para estabilizar los electrodos.
Una vez terminado, vuelva a empalmar las fibras.
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Puntos del Procedimiento de Empalme

Calentamiento

* Seleccione el modo de calentador més adecuado para la manga de proteccion a utilizar.
Cada modo de calentamiento de tubo se optimiza para un tipo de manga de proteccion
Fujikura. La manga de proteccion de otros fabricantes pueden no contraerse
completamente. En ese caso, extienda el tiempo de calentamiento. Ver pdgina 89 [Modo de
Calentador]

* Centre la manga de proteccion en el calentador de tubos,
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Puntos del Procedimiento de Empalme

2. Fuente de energia

Utilice solamente el cable de corriente CA suministrado.
Conecte a tierra usando la terminal de tierra del cable de corriente CA.

2.1 Para evitar dafiar el adaptador de CA

Los generadores de CA pueden producir voltaje de salida CA anormalmente alto o frecuencias
irregulares. Estas frecuencias o voltajes anormalmente altos producidos por un generador
pueden causar humo, descargas eléctricas o dafios al equipo y provocar lesiones personales, la
muerte o incendios. Mida el voltaje CA de salida con un probador de circuito antes de conectar
el cable de corriente CA. Ademds, asegurese de dar mantenimiento al generador con
regularidad

Revise el voltaje antes de conectar el cable de
corriente CA.

2.2 Bateria

(3) La capacidad de la bateria disminuye gradualmente de manera natural si no se usa. Si la
bateria se descarga completamente, ya no podra recargarse. Cargue la bateria antes de
almacenar por largos periodos y después de usarla.

(4) Siuna bateria va a almacenarse por un largo tiempo, se recomienda recargarla cada seis
meses, independientemente del nivel de carga que tenga.

(5) Siga estas condiciones para operar / cargar / almacenar por largo tiempo (1 semana o

mas).
Operaciéon -10 grados C ~ 50 grados C
Carga : 0 grados C ~ 40 grados C
Almacenamiento por largo tiempo : -20 grados C ~ 30 grados C
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Operacion Bdsica

1. Cémo usar la mesa de trabajo de su estuche para transportacion
La mesa de trabajo puede unirse o separarse del estuche de transportacion.

(1) Separe la mesa de trabajo del estuche para transportacion aflojando el tornillo.

)

Apriete el tornillo detrds de la mesa de trabajo para fijar la empalmadora.

L

(4) Los orificios de la mesa de trabajo se pueden usar para crear su propia charola de trabajo
adecuada para su particular estilo de realizar empalmes.
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Operacion Bdsica

Orificio

Orificio

* Acomode los dispositivos / correas de seguridad para el equipo y los
accesorios en su charola antes de usarla. Se recomienda usar correas para
accesorios pequefios. Si algin accesorio / equipo llegard a caerle a una
persona que esté debajo del drea de operacion, le causaria lesiones
graves o un accidente fatal.

g
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Operacion Bdsica

2. Como insertar la Unidad de Suministro de Energia en la Empalmadora

Para operar con CA o con CD usando una bateria externa, utilice el adaptador de CA (ADC-
13). Para operar con bateria, utilice la bateria desmontable (BTR-8). La Base de Acoplamiento
para la Unidad de Energia, localizado en el cuerpo de la empalmadora, tiene espacio para alojar
dos fuentes de energia (ADC-13 y BTR-08).

2.1 Como insertar o retirar la unidad de
suministro de energia
Para Insertar la unidad de suministro de

,

energia

Inserte la unidad de energia en la base de
acoplamiento correspondiente hasta que
haga clic en su lugar.

Para quitar la unidad de suministro de

energia

Antes de quitar la unidad de energia,
apague la empalmadora. Oprima el boton
de liberacidn, ubicado a un lado del cuerpo
de la empalmadora, y retire la unidad por
el lado contrario al botén de liberacion.

Botén de liberacién

2.2 Operacion con CA

Conecte el cable de CA suministrado en la
entrada de CA del adaptador de CA. La luz LED
de encendido (ON) localizada en el adaptador

de CA se encenderd (color verde) una vez que
se suministre el voltaje de CA adecuado. Siel
suministro de voltaje de CA es alto, el adaptador
de CA se dafiarda inmediatamente.

Por lo general., los generadores de CA producen
voltaje de salida CA anormalmente alto o : LED de Encendido
frecuencias irregulares. Mida el voltaje de salida (Verde)

CA con un probador de circuito antes de
conectar el cable de corriente CA. Dichas frecuencia o voltajes anormalmente altos producidos
por un generador pueden causar humo, descargas eléctricas o danos al equipo y provocar
lesiones personales, la muerte o incendios. Asegurese de que el generador sea revisado y reciba
mantenimiento con regularidad.
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Operacion Bdsica

2.3 Operacion con CD usando una bateria externa

Abra la puerta de la entrada de CD que se encuentra en el adaptador de CA.

@ * No alimente con CD16V o

s mayor, ya que esto dafiard el
adaptador de CA
inmediatamente.

Conecte el cable de CD (DCC-12 o DCC-13) en la
entrada de CD del adaptador de CA. La luz LED de
encendido (ON) se encendera (color verde) si se
suministra el voltaje de CD adecuado. En caso de que se
suministre CD16V o mayor, o si la polaridad (positivo /
negativo) estd equivocada, el circuito de proteccion del
adaptador de CA interrumpird la salida de CD y la luz
LED de Advertencia de CD [HIGH ~ INPUT] se
encenderd (color rojo).

Advertencia de
CD (Rojo).
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Operacion Bdsica

2.4 Operacion con Bateria

Revise y asegtirese que la capacidad remanente en la baterfa sea de un 20% o mas antes de la
operacion, de lo contrario solamente se podran hacer algunos empalmes.

/ * Descargue completamente la bateria por lo menos cada tres meses,
o ésta se dafiard debido al efecto de memoria. Ver pagina 100
[Descarga de Bateria].

* Mantenga las siguientes practicas para evitar que la bateria se dafie.

@ 1. Cargue completamente la bateria después de cada uso.
2. Siga estas condiciones
Operacion: - 10 grados C ~ 50 grados C
Carga: 0 grados C ~ 40 grados C
K Almacenamiento: - 20 grados C ~ 30 grados C /

Como revisar la capacidad restante de la bateria.

* Sila bateria ya se insert6 en la empalmadora, encienda la empalmadora. La fuente de
energia correspondiente a la bateria (“Battery”) se identificard automdticamente y la
capacidad restante de la bateria se mostrard en la pantalla “READY”.

* Sila baterfa no se ha insertado en la empalmadora, solamente oprima el boton para revisar
la bateria (1) en el paquete de baterias. La capacidad restante de la bateria se indicard en
el indicador LED (2).

Solo después de encender la empalmadora, si la capacidad de la bateria no es suficiente
para realizar la operacion, la empalmadora mostrard un mensaje de advertencia en el
monitor de LCD. Enseguida, ejecute la funcidon de descarga de bateria (“Battery
Discharge”) del meni de mantenimiento. Después de descargar, vuelva a cargar la baterfa.
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Operacion Bdsica

Pantalla READY Indicador de la capacidad restante de la bateria.

Splice Mode
AUTO
He ater Mode
B60mm

CHARGE

h

How to aperate

Pantalla de la capacidad restante | Indicador de la capacidad restante | Bateria restante
de la bateria de la bateria

(Color Azul) ] mms= | 4LED 75 ~ 100 %
(Color Azul) ] e 3LED 50 ~75 %
(Color Amarillo) ' T 2 LED 25 ~50 %
(Color Rojo) - oo 1 LED 10 ~25 %
(Color Rojo) - e 1 LED parpadeando | Menos del 10%
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Operacion Bdsica

Coémo cargar la bateria

Abra la puerta de entrada de la clavija para
cargar la bateria en el Paquete de Baterias.
Conecte el cable para cargar bateria

suministrado (DCC-14) tanto en la entrada

para carga de bateria del adaptador de CA
(ADC-13) como en la terminal para carga de
bateria localizada a un lado de la bateria

(BTR-08). La luz LED de carga (CHARGE)
se encenderd (color naranja) y la bateria
empezard a cargarse. La bateria se cargara
en aproximadamente cinco horas. Una vez
terminada, desconecte el cable de CA o CD
y después el cable de carga.

Paquete de Baterias

Adaptador de CA

e
A0
P 1 AR 1
T U e, Tl

Cable de CD

LED de carga
(Naranja)

Cable de CA

@ * El paquete de bateria también puede cargarse con CA y CD.
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Operacion Bdsica

e -

No coloque la bateria encima del adaptador de CA o viceversa.

La bateria puede cargarse mientras se usa la empalmadora. Instale el
BTR-08 en la base para cargar energia y conecte al cargador de bateria /
adaptador de CA ADC-13.

La luz LED indicadora de carga (CHARGE) se apaga una vez que se ha
terminado de cargar la baterfa. Si dicha luz parpadea, reemplace la
bateria con una nueva.

Si la baterfa no se termina de cargar en cinco horas o la luz LED
indicadora de carga (CHARGE) no se enciende en la bateria, se debera
reemplazar el adaptador de CD o ambos. Consulte a su agente de
servicio para mayores instrucciones.

~

/
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Operacion Bdsica

3. Encendido de la Empalmadora

Oprima la tecla (ON/OFHF y mantenga asi hasta que la luz
LED verde se encienda. La siguiente pantalla de

advertencia se mostrara.

Este producto estd
autorizado para usarse
solamente en Japon. Si
desea obtener una
licencia para usarlo en
otro pais, por favor o

This prodet is licensed

fin Japan

comuniquese a Fujikura

Ltd.
Aceptar
E‘—-J ENGLISH - NOACé‘pt(,l}"
@ * El mensaje de licencia se muestra dos veces al mes cuando la

empalmadora esta encendida.

* Puede ser que haya algtin idioma establecido dependiendo del pais de
embarque.

La pantalla READY (lista) se despliega una vez que todos los motores se han reestablecido a
sus posiciones iniciales al seleccionar la opcion de aceptar [Agree]. Enseguida se identifica el
tipo de suministro de energia. Si se usa bateria, se mostrara la capacidad restante de la misma.

Angulo del Monitor.

Ajuste el angulo del monitor de tal forma que la pantalla se vea claramente.
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Operacion Bdsica

Brillo del Monitor

La visibilidad del monitor cambia dependiendo de las LISTO
condiciones ambientales. Si desea cambiar el brillo

del monitor, oprima la tecla de Flecha hacia |Arriba READY

para cambiar el valor y oprima la tecla |[Enter
para fijarlo.

Modo de Empalme

Heater Mlade

Seleccione el modo de empalme apropiado para la 60mm
combinacion especifica de fibras. El modo actual se :
muestra en la pantalla READY.

Howw to operats

@ Tecla de Flecha Ha01

Arriba / AbaJ 0

L) Bnghimess

Modo de Calentamiento

Seleccione el modo de calentamiento apropiado para la
manga de proteccion especifica que se estd usando. El
modo actual se muestra en la pantalla READY.

@ Tecla

Decidido
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Operacion Bdsica

4. Limpieza de la fibra éptica

Limpie la fibra éptica utilizando un pafiuelo libre de pelusa o una gasa humedecida en alcohol a
aproximadamente 100mm desde la punta. Las particulas de polvo producidas por la superficie
del forro de la fibra pueden introducirse en la manga de proteccion, lo cual podria causar un
futuro rompimiento de la fibra o aumento en la atenuacion.

5. Como colocar la manga de proteccion sobre la fibra

Coloque la manga de proteccion sobre la fibra. Manga de proteccién

de fibra

af:: ;
=3

6. Desforrado y limpieza de la fibra
6.1 Mordaza de la Cubierta

Retire el forro exterior de 30 a 40 mm desde su punta usando una herramienta para desforre.
Limpie completamente la fibra con un pafiuelo libre de pelusa o una gasa humedecida en
alcohol. Reemplace la gasa de limpieza con frecuencia para asegurar la calidad del empalme.

Desforre Limpieza

@ » Utilice alcohol de alta calidad, con pureza mayor al 99%.
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Operacion Bdsica

6.2 Sistema sujetador de fibra

(1) Coloque la fibra en el sujetador dejando que ésta sobresalga de 30 a 40 mm desde la
punta del sujetador de fibra y después cierre la tapa del sujetador de fibra.

-~

(Ver figura més abajo).

@ * Seleccione un sujetador de fibra adecuado dependiendo del didmetro del
- forro de la fibra.

que la curva marcada quede volteada hacia arriba.

* Cierre la tapa del sujetador de fibra mientras presiona el forro con un dedo

* Siel forro de la fibra tiene algiin rizo marcado, coloque la fibra de tal forma

J

30num-~40

Presione con un dedo

(2) Retire la cubierta de la fibra usando una herramienta de desforre. Asegurese de que el
material de forro restante sea de 1.0~3.0 mm de largo.

1 Presione firmemente con un dedo

(3) Limpie la parte desnuda de la fibra con un pafiuelo libre de pelusa o una gasa
humedecida en alcohol.

Presione fuerte con un dedo
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7. Como cortar la fibra

(1) Para quitar el seguro de la palanca de corte, presione suavemente y deslice el boton de
tope.

Palanca de corte

Botén de Tope

(2) Empuje el botén de tope deslizable hasta que quede asegurado.

(3) Coloque la fibra 6ptica desforrada en la cortadora.

@ * Verifique que la cubierta de la fibra no quede en el cojin cuando utilice
- sujetador de fibras.

e F | &
Correcto Incorrecto

(4) Oprima la palanca de corte.

(5) Libere la presion de la palanca de corte. Una fuerza eléstica la llevara a su posicion
abierta.

(6) Los rodillos recolectores de residuos llevaran automaticamente los residuos de la fibra a
la caja contenedora de residuos de fibra una vez que se levante la palanca de corte.
4 )
* No coloque sus dedos en el drea impulsora del boton deslizable, ya que esto
puede causar lesiones personales.

* Si después de oprimirla hasta la mitad, se libera la presion de la palanca de
corte, puede causar que la calidad de corte sea mala.

L=y

* Deseche el contenido de la caja de residuos de fibra con frecuencia.

* Si utiliza el CT-30A, alinee la punta del forro de la fibra hasta la posicion en
N la escala graduada para la longitud de corte deseada.

J
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Placa de fibras
(AD-30A, AD-30B)

E Palanca de corte

(7) Cierre la palanca de corte completamente y después ajuste el boton de tope para
asegurar que esté cerrada.
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8. Como cargar la fibra en la

empalmadora
8.1 Mordaza de Cubierta

ey

2)

Abra el protector contra
viento y las mordazas de
cubierta.

Coloque la fibra preparada en
la ranura en V, de tal forma
que la punta de la fibra quede
entre el borde de la ranura en
V y la punta del electrodo.

* Siel forro de la fibra tiene algiin rizo marcado, coléquela de manera que la
curva marcada esté volteada hacia arriba.

L=y

* Tenga cuidado de no golpear las puntas de la fibra con alguna cosa para
mantener la calidad de la cara de la misma.

3)

C))

)

Sujete la fibra con los dedos y cierre la
mordaza de la cubierta para que la fibra no
se mueva. Asegurese de que la fibra esté en
el fondo de las ranuras en V. Si la fibra no
estd bien acomodada, vuélvala a cargar.

Cargue otra fibra de la misma forma que se
indica en el paso (3) anterior.

Cierre el protector contra viento. La
empalmadora iniciaré el proceso de
empalme automaticamente.

» Para desactivar la funcién de arranque automatico (“Auto Start”),
@ configure la opcion [Auto Start] en el ment [Splice] en apagado
(“OFF”). Consulte la pagina 63 [Menti de Empalme].
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8.2 Sistema Sujetador de Fibras

(1) Afloje el tornillo que esté a un lado de las mordazas de
cubierta y retire éstas de la empalmadora.

(2) Abra el protector contra viento.

(3) Coloque los sujetadores de fibras de manera que los
pernos guia en la plataforma vayan hacia los orificios
guias en las fibras.

@ * Para mantener la calidad de la cara de la fibra, tenga cuidado de no golpear
- las puntas de la fibra preparada con alguna cosa.

(4) Cierre el protector contra viento. La empalmadora iniciara el proceso de empalme
automdticamente.

45



Operacion Bdsica

La palanca para liberar la mordaza de fibras

Los brazos de la mordaza de fibras estdn unidos al protector contra viento y se cierran cuando
éste se cierra. Sin embargo, las mordazas de fibras pueden quitarse moviendo la “palanca para
liberar el brazo de la mordaza” a [UNLOCK], después de esto, la mordaza de fibras se movera
de forma independiente. Se recomienda usar esta opcidon cuando la fibra tiene un rizo marcado.
El operador puede asegurarse que la fibra estd debidamente sujetada antes de cerrar el protector
contra viento.

Cierre la mordaza de fibras lenta y suavemente
una a la vez.
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9. Procedimiento de empalme

Para realizar un buen empalme, se debe observar la fibra 6ptica usando el sistema de
procesamiento de imagen incluido en la FSM-60S. Sin embargo, existen algunos casos en los
que el sistema de procesamiento de imagen no puede detectar un empalme defectuoso. A
menudo, es necesario realizar una inspeccién visual con el monitor para un mejor resultado de
empalme. La siguiente instruccion describe el procedimiento de operacion normal.

(1) Las fibras cargadas en la empalmadora se Angulo de Angulo de
mueven hacia delante una hacia la otra. El corte izquierdo £, gulo de Corte derecho
movimiento hacia delante de las fibras se detiene
en cierta posicion poco después de que se lleva a
cabo el arco de limpieza. Enseguida, se revisa el
angulo de corte y la calidad de la cara. Si el
angulo de corte medido es mayor a su umbral
establecido o si se detecta alguna fibra astillada,
sonard una alarma y un mensaje de error
advertird al operador. Sino se despliega ningtin
mensaje de error, las siguientes condiciones de la
cara establecidas se usardn para la inspeccion
visual. Si se observa alguna, retire la fibra de la
empalmadora y repita la preparacion de la

Niicleo

misma. Estos defectos visuales pueden causar un r How to operate
empalme de mala calidad.

Astilla Pico Inclinacién
L - :; ) |r l‘l [ \

Iil I,l; _:"I d h s W :j E‘:. Il'nll
(2) Después de la inspeccion de la fibra, las fibras se alinean de nicleo a nucleo o de

revestimiento a revestimiento. Se pueden mostrar las mediciones de desviacion del eje
de revestimiento y del eje del niicleo.

o

/ * La pausa después de la revision del dngulo de corte se puede “desactivar”. \
Consulte la pagina 88 [Configuracion de Empalme], para mayores detalles.
* El umbral del dngulo de corte se puede cambiar. Consulte la pigina 68
[Consulta o ediciéon del modo de empalme] para mayores detalles.
@ * El mensaje de error del dngulo de corte se puede ignorar oprimiendo la tecla
SET)| para ir al siguiente paso. Para mayores detalles sobre como desactivar el
error de dngulo de corte, consulte la pdgina 88 [Configuracién de Empalme].
» El dngulo de corte, la desviacion del eje del revestimiento y la desviacion del
eje del nicleo se pueden ocultar durante la operacion de empalme. Consulte la
pagina 88 [Configuracion de Empalme], para mayores detalles.

o /
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3)

C))

FINISH

Arc Count=11d : Loss =0.00dB

AUTO 0. How to operate

Al terminar la alineacion de las fibras, se realiza la descarga de arco para empalmar las
fibras.

La pérdida de empalme estimada se muestra después de terminado el empalme. La
pérdida de empalme se ve afectada por algunos de los valores mencionados en la pagina
50. Estos factores se toman en cuenta para calcular o estimar la pérdida de empalme.
Los célculos se basan en ciertos pardmetros de dimensién, como el MFD.

En caso de que el dngulo de corte medido o la pérdida de empalme estimada sean
mayores a su umbral establecido, se mostrard un mensaje de error. Si se detecta que la
fibra empalmada es anormal, ya sea por ser “Gruesa”, “Delgada” o “Burbuja”, se
mostrard un mensaje de error. Si no aparece ningin mensaje de error, pero el empalme
luce de mala calidad al realizar la inspeccion visual con el monitor, se recomienda
ampliamente repetir el empalme desde el inicio.

En algunos casos, la pérdida de empalme puede mejorarse con descargas de arco
adicionales. Oprima la tecla para realizar descargas de arco adicionales (repetir
arco). El célculo de pérdida de empalme y la revision de empalme se realizan de nueva
cuenta.

* En algunos casos la pérdida de empalme puede empeorar debido a las
descargas de arco adicionales (repeticion de arcos). La descarga de arco
adicional se puede “desactivar” o limitar a cierto nimero de arcos
adicionales. Consulte la pagina 94 [Configuracion de Empalme], para
mayores detalles.
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/ ¢ Cuando una empalmadora muestra el siguiente mensaje, significa que\
la pérdida de empalme puede ser alta

“Arc discharge is not stable. Electrodes should be stabilized to perform the
arc discharege”: (La descarga de arco no es estable. Se deberdn estabilizar
los electrodos para realizar la descarga de arco.)

Ejecute la funcion de calibracion de arco [Arc Calibration] oprimiendo
la tecla ENTER. Siga las instrucciones del monitor y estabilice los

electrodos. Después de realizar la estabilizacion, vuelva a empalmar las
fibras.

Arc discharge is not stable.
Elecirodes should be
stabilized to reform

the are discharge.

stabilize Electrodes
Ezxat

ejecutar la funcion de calibracion de arco [Arc Calibration].

Siempre que exista un cambio ambiental (altitud) se recomienda /

Algunas veces el punto de empalme parece un poco mas grueso que las demads partes.
Esto se considera normal y no afecta la pérdida de empalme.

Si desea cambiar el umbral para la pérdida de empalme estimada o el angulo de la fibra,
consulte la pagina 63 [Modo de Empalme] para mayores detalles.

Los mensajes de error, como son “Pérdida de empalme estimada”, “Angulo de Empalme”,
“Gruesa”, “Delgado” y “Burbuja”, puede ignorarse. Esta funcion se puede “desactivar” o
limitar a cierto nimero de arcos adicionales. Consulte la pagina 94 [Configuracion de
Empalme], para mayores detalles.
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Aumento en la pérdida de empalme: Causa y Solucion

Sintoma Causa

Desviacion del
Eje Axial Polvo en ranuraen V o la
placa de la mordaza de

fibras.

Angulo del Polvo en ranuraen V o la

Niicleo placa de la mordaza de
fibras.
% Mala calidad de la cara de
la fibra
Espacio del
Niicleo Polvo en ranuraen V o la
( placa de la mordaza de
== > fibras.
] l
Mala calidad de la cara de
Curva del la fibra
Nucl
Heeo La potencia de pre-fusion
P ] es demasiado baja o el
tiempo para pre- fusion
demasiado corto
Falta de
Concordancia
de MDF Potencia del arco
. demasiado baja.
) |
Combustién Mala calidad de la cara de
la fibra
b: :6 Todavia hay polvo después
de realizar la limpieza de la
fibra o el arco de limpieza.
Mala calidad de la cara de
la fibra

Burbujas

——

La potencia de pre-fusion
es demasiado baja o el
tiempo para pre- fusion
demasiado corto

Solucién

Limpie la ranura en V y la placa de la
mordaza de fibras.

Limpie la ranura en V y la placa de la
mordaza de fibras.

Revise si la cortadora de fibras esta
debidamente acondicionada.

Limpie la ranura en V y la placa de la
mordaza de fibras.

Revise si la cortadora de fibras esta
debidamente acondicionada.

Aumente la potencia de pre- fusion [Prefuse
Power] y / o el tiempo de pre- fusion [Prefuse
Time]

Aumente la potencia del arco [Arc Power] y
/o el tiempo del arco [Arc Time].

Revise la cortadora

Limpie la fibra completamente o Aumente el
tiempo del arco de limpieza [Cleaning Arc
Time]

Revise si la cortadora de fibras esta
debidamente acondicionada

Aumente la potencia de pre- fusion [Prefuse
Power] y / o el tiempo de pre- fusion [Prefuse
Time]
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Fusion de la fibra

Separacion demasiado pequeiia
La potencia de pre- fusion
es demasiado alta o el
tiempo para pre- fusion
demasiado largo
Gruesa
— Demasiada fusion de la
( )
( E— fibra
S
La potencia del arco no es
Delgado la adecuada
(. ~ )

Algunos parametros del
arco no son adecuados

Algunos parametros del
arco no son adecuados

Realice la calibracién del motor [Motor
Calibration]

Disminuya la potencia de pre-fusion [Prefuse
Power] y / o el tiempo de pre-fusion [Prefuse
Time]

Disminuya el traslape [Overlap] y realice la
calibracion del motor [Motor Calibration]

Realice la calibracion del arco [Arc
Calibration]

Ajuste la potencia de pre-fusion [Prefuse
Power],el tiempo de pre- fusion [Prefuse
Time] o el traslape [Overlap]

Ajuste la potencia de pre- fusion [Prefuse
Power],el tiempo de pre- fusion [Prefuse
Time] o el traslape [Overlap]

resistencia a la traccion.

-

* En ocasiones aparece una linea vertical en el punto de empalme cuando se
@ empalman fibras MM o fibras diferentes (diferentes didmetros). Esto no
afecta la calidad del empalme, como puede ser la pérdida de empalme o la

Almacenamiento de resultados de empalme

Los resultados de empalme se almacenan en la memoria.

* Después de 2,000 resultados, el resultado de empalme 2001 se escribe sobre

el primer resultado.

El resultado de empalme se almacena automaticamente en la memoria si se oprime la tecla
SET] o la tecla [RESET] al terminar el empalme en la pantalla [Finish] o cuando el protector
contra viento se abre al terminar el empalme en la pantalla [Finish].

Una vez que se captura un comentario, este mismo comentario aparecera en los resultados
de empalme posteriores. Para cambiar el comentario vea [Comentario de Memoria de

Empalme].
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Sujete la fibra izquierda con la
mano izquierda en la orilla de la
(1) Abra la tapa del calentador de tubos. empalmadora

10. Como quitar la fibra empalmada

(2) Abra el protector contra viento. Cubierta

(3) Sujete la fibra izquierda con la mano
izquierda en la orilla del protector contra
viento y abra la mordaza de cubierta
izquierda.

* Mantenga la fibra sujetada hasta que
@ ésta haya sido transferida
completamente al calentador de
tubos.

(4) Abra la mordaza de cuberta derecha o la

tapa del sujetador de fibras.

(5) Sujete la fibra derecha con la mano
derecha y retire la fibra empalmada de la
empalmadora.

11. Calentamiento de la manga de proteccion

(1) Transfiera la fibra con la manga de
proteccion al calentador de tubos. La
manga de proteccion se coloca en el
centro del calentador de tubos.

(2) Coloque la fibra con la manga de proteccion en el calentador de tubos. Al presionar el
pasador de la mordaza con la fibra, la tapa se cierra. El ciclo de calentamiento inicia
automdticamente tan pronto como el calentador de tubos se cierra.

» Para desactivar la funcién de arranque automatico, configure [Auto Start] en
@ el menu [Splice] en apagar (“OFF”). Consulte la pdgina 87 [Arranque
Automatico]. Oprima la tecla para iniciar el calentamiento del tubo
una vez que se ha seleccionado la opcion de desactivar (‘“Disable”).

Pasador de la * Asegtrese que el punto de empalme

quede en el centro de la manga de
@ proteccion.

* Asegtrese que el refuerzo de la
manga de proteccion se coloque hacia
abajo.

o J
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3)

gzt How to operate

Enseguida la luz LED indicadora de calentar (“HEAT”) se encendera y el simbolo de
calentamiento aparecerd en el monitor.

Splice Maode
SM AUTO

Heater Mode

00 Simbolo de Calentamiento
OmmbL

Calentamiento: IEE
Enfriamiento: IE&

* Elciclo de calentamiento de tubos se apaga cuando se abre la tapa del
calentador.

@ * Elciclo de calentamiento no iniciar4 si la tapa del calentador esta abierta.
* Si se oprime la tecla [HEAT] durante el calentamiento del tubo, la luz LED

indicadora de calentamiento parpadeard. Si se vuelve a oprimir la tecla
|HEAT|, el proceso de calentamiento de tubos se interrumpird.

4

Una vez realizado el calentamiento del tubo sonard la alarma y la luz LED indicadora de
calentamiento (color naranja) se apagara.

Abra la tapa del calentador de tubos y retire la fibra protegida del mismo. Mientras
retira la fibra del calentador de tubos, aplique cierta presion a la misma.

* La manga de proteccion se puede pegar a la placa inferior del calentador.
Utilice un hisopo de algodén para retirar la manga del calentador.

(&)

Revise visualmente la manga terminada para verificar que no tenga burbujas, suciedad /
polvo.
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Uso de la placa J (JP-04)

(1) Una la placa J en la empalmadora instaldndola en dngulo.

(2) Retire la fibra protegida de la
empalmadora.

* No toque la manga contraida
después de retirar la fibra del
calentar de tubos, ya que
puede estar caliente.

L))

(3) Coloque la fibra retirada dentro de la
placa J.

(4) Deje la fibra en la placa J hasta que la
manga contraida se haya enfriado.
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Uso de la Lupa MGS-06

(1) Abra los dos lados de la lupa y deslicela hacia la unidad desde la parte trasera.

Asegure la lupa con el
gancho para fijarla

(2) La lupa puede fijarse usando los dos tornillos Apriete el tornillo.
anexos. =

(3) Instale la lupa insertando el eje en el orificio. Vea
las siguientes fotografias.

(4) Gire la lupa para ampliar las ranuras en V.
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1. Limpieza y Revision antes del Empalme

A continuacidn se describen los puntos de limpieza y las revisiones de mantenimiento
esenciales.

1.1 Limpieza de las ranuras en V

Si hay contaminantes en las ranuras en V no se podra realizar una sujecion correcta, lo cual
dard como resultado una mayor pérdida de empalme. Las ranuras en V deberan revisarse
frecuentemente y limpiarse de manera periddica durante la operacion normal. Para limpiar las
ranuras en V, realice lo siguiente:

(1) Abra el protector contra viento.

) Limpie el fondo de la ranura en V
con un hisopo de algodén delgado
humedecido con alcohol. Retire el
exceso de alcohol de la ranura con

un hisopo limpio y seco. _H » ! :
( * Ten idado de no t ) .
los cectrodos,
@ * No use demasiada fuerza al
limpiar las ranuras en V, ya

que podria dafiar el brazo
de la ranuraen V.

(3) En caso de que los contaminantes en
la ranura en V no puedan removerse
con el hisopo de algodén delgado
humedecido en alcohol, utilice una
cara de fibra cortada para desalojar
los contaminantes del fondo de la
ranura en V. Después de este
procedimiento, repita el paso (2).
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1.2 Limpieza de las Placas de la Mordaza de Fibras

Si hay contaminantes en las placas de la mordaza, no
se podrd realizar una sujecién correcta, lo cual dard
como resultado empalmes de mala calidad. Las placas
de la mordaza de fibra deberan revisarse
frecuentemente y limpiarse de manera periddica
durante la operacion normal. Para limpiar las placas
de la mordaza, realice lo siguiente:

(1) Abra el protector contra viento.

Hisopo de algodon

(2) Limpie la superficie de la placa de la mordaza
con un hisopo de algodén delgado
humedecido con alcohol. Retire el exceso de
alcohol con un hisopo limpio y seco.

Mordaza de la fibra

1.3 Limpieza de los Espejos del Protector contra
viento Hisopo de algodén

Si los espejos del protector contra viento se ensucian, la

posicion del nicleo de la fibra puede ser incorrecta

debido a una menor claridad de la trayectoria Optica, lo

cual daria como resultado una mayor pérdida de

empalme. Para limpiar los espejos, realice lo siguiente.

(1) Limpie la superficie del espejo con un hisopo de

algodon delgado humedecido con alcohol.
Retire el exceso de alcohol de la superficie del
espejo con un hisopo limpio y seco.

(2) Elespejo debe lucir limpio sin rayas o manchas. Espejo del protector

contra viento

1.4 Limpieza de la Cortadora de Fibras

Si la cuchilla circular o los cojines de la mordaza de la cortadora de fibras se contaminan, la
calidad del corte podria degradarse. Esto causaria contaminacién de la cara o la superficie de la
fibra, lo cual daria como resultado una mayor pérdida de empalme. Limpie la cuchilla circular o
los cojines de la mordaza con un hisopo de algodén humedecido con alcohol.

Cubierta de
las cuchillas

Cojinde la B35
mordaza

Cuchilla

1.5 Calibracion del Arco.
Consulte la pagina 110 [Calibracion del Arco].
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2. Limpieza y Revision Periodicas

Con el fin de mantener la calidad de la empalmadora, se recomienda realizar la inspeccion y
limpieza periddica de la misma.

2.1 Limpieza de las Lentes Objetivo

Si la superficie de las lentes objetivo se ensucia, la observacion normal de la posicion de la
fibra pudiera ser incorrecta, lo cual daria como resultado una mayor pérdida de empalme y la
mala operacion de la empalmadora. Por lo tanto, limpie ambos en intervalos regulares. De lo
contrario, la suciedad podria acumularse y ser imposible de remover.

Para limpiar las lentes objetivo, realice lo siguiente:
(1) Siempre apague la empalmadora antes de limpiar las lentes objetivo.

(2) Limpie suavemente la superficie de las lentes (Eje X y Eje Y) con un hisopo de algodén
delgado humedecido con alcohol. Con el hisopo, empiece en el centro de la lente y
limpie con movimientos circulares hasta que su espiral llegue al borde de la superficie
de la misma. Retire el exceso de alcohol de la superficie de la lente con un hisopo
limpio y seco.

* Fujikura recomienda limpiar las lentes objetivo al momento de reemplazar los
@ electrodos.

* Antes de limpiar las lentes objetivo, retire los electrodos.
* No golpee o toque la punta del electrodo al limpiarlo.

Hisopo de algodén (3.2

Lente objetivo

—

Retire el
electrodo o dlp

L7
s e 4
Lente objetivo

Lente objetivo

(3) La superficie de la lente debe quedar limpia y sin rayas o manchas.

(4) Encienda la energia y asegtirese de que no haya manchas o rayas visibles en la pantalla
del monitor. Oprima la tecla para cambiar la pantalla y revisar el estado de la
superficie de las lentes tanto en la pantalla X como en la Y. Realice una prueba de
polvo.
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2.2 Como Girar la Cuchilla de la Cortadora

Si la cortadora no corta adecuadamente, gire la cuchilla 1/16 de vuelta para reemplazar la
posicion de la cuchilla desgastada con una posicion que tenga filo. Normalmente, la vida de la
cuchilla es de 1000 cortes o 250 cortes de liston por posicion de cuchilla. Para girar la cuchilla
realice lo siguiente:

(D
2

3)

Retire la cubierta de la cuchilla.

Con una llave hexagonal de 1.5 mm, reitre la caja contenedora de residuos de fibra o
cubierta lateral.

Empuje el boton deslizable hasta que quede asegurado.

e

* Al girar la cuchilla, no toque el borde de corte. Mueva la cuchilla con un
hisopo de algoddn para girarla de manera fécil y segura.

“4)
(&)
(6)
(7

Con una llave hexagonal de 1.5 mm, afloje el tornillo de seguridad de la cuchilla.
Gire la cuchilla circular 1/16 de vuelta.
Apriete el tornillo de seguridad de la cuchilla.

Una la cubierta de la cuchilla.

Ajuste de la altura de la cuchilla

Después de girar la cuchilla circular una revolucién completa (16 posiciones), su altura
necesitard ajustarse para compensar el desgaste.

)]

2
3)
“4)

(&)
(6)

Con una llave hexagonal de 1.5 mm, retire el recolector de residuos de fibra o cubierta
lateral.

Con una llave hexagonal de 1.5 mm, afloje el tornillo de seguridad de la cuchilla.
Con una llave hexagonal de 1.5 mm, afloje el tornillo de seguridad del ajustador.

Con una llave hexagonal de 1.5 mm, gire el ajustador en sentido de las manecillas del
reloj, de manera que el punto de referencia quede alineado con la marca de la siguiente
posicion. Nunca trate de girar el ajustador mds de dos marcas de posicion.

Apriete el tornillo de seguridad del ajustador.

Apriete el tornillo de seguridad de la cuchilla.

e

* Una vez que se ha ajustado la altura de la cuchilla, se pueden volver a usar las

16 posiciones de la misma. Si la cortadora no corta correctamente, gire la
cuchilla.
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| Posicion inicial del ajustador
| 5

Ajustador

Direccion de rotacion

Tornillo de seguridad
de la cuchilla

Vista inferior

7
Tornillo de seguridad del ajustador

Reemplazo de la Cuchilla

Una vez que la cuchilla circular se ha elevado 3 veces y girado a través de todas sus
posiciones (un total de 48,000 empalmes de fibra aproximadamente), debera reemplazarse.
Comuniquese con el distribuidor de empalmadoras Fujikura.

2.3 Reemplazo de los Espejos del Protector contra viento

Si el espejo del protector contra viento no puede limpiarse o si permanece empafiado,
reemplacelo. Para reemplazarlo haga lo siguiente:

(1) Apague la energia de la empalmadora.

(2) Abra el protector contra viento. Jale y destrabe el seguro del espejo del protector contra
viento con los dedos. Mientras sigue jalando el seguro del espejo, utilice los dedos de la
otra mano para jalar el marco del espejo del protector contra viento. El marco debera
levantarse y girarse hacia atras. Jale el espejo hacia fuera de su marco.
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Protector contra viento 8 Quite el seguro con los dedos

é‘ :

Seguros del espejo del
protector contra viento

Jale el protector contra viento ‘

(3) Inserte el espejo nuevo en el marco. El lado de vidrio transparente debe estar viendo
hacia arriba mientras inserta el espejo en el marco.

Vea indirectamente hacia el espejo para identificar. Si esta del lado correcto, se podra
ver la linea negra.

Derecho

* Asegtrese que el espejo del protector contra viento se inserte de manera
adecuada, de lo contrario la fibra no podra verse correctamente.

- * El nimero de parte de Fujikura para el Espejo del Protector contra viento es
WPM-08
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(4) Limpie los espejos del protector contra viento.

(5) Encienda la energia y asegtirese de que no haya manchas o rayas visibles en la pantalla
del monitor. Oprima la tecla para cambiar la pantalla y revisar el estado de la
superficie de las lentes tanto en la pantalla X como en la Y. Realice una prueba de
polvo.

2.4 Reemplazo de Electrodos
Consulte la pagina 104 [Reemplazo de Electrodos].

2.5 Prueba de Diagnéstico

Consulte la pagina 108 [Funcion de Prueba de Diagnéstico].
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1. Modo de Empalme

La configuraciéon de empalme 6ptima para una combinacion de fibras especifica esta formada
por los pardmetros que se enlistan a continuacion. En otras palabras, los pardmetros de
empalme 6ptimos dependen de las combinaciones de fibras y son diferentes de una fibra a otra.

* Pardmetros para controlar la descarga de arco / calentamiento.

* Pardmetros para calcular la pérdida de empalme estimada.

* Pardmetros para controlar los procedimientos de empalme y alineacion de fibras.
* Umbral para mensajes de error.

La empalmadora incluye una serie de pardmetros de empalme 6ptimos ya almacenados para las
principales combinaciones de fibras. Estos parametros se almacenan en el drea de la base de
datos y pueden copiarse al drea programable del usuario. Estos pardmetros de empalme pueden
editarse para una combinacion de fibras especifica.

/ Coémo seleccionar el “Modo de Empalme” \

[AUTO SM/NZ/DS/MM].

Utilice este modo si no se identifica el tipo de fibra.

[SM AUTO] y demas.

Utilice este modo si se identifica el tipo de fibra.

[SM FAST] y demas.

@ Utilice este modo si se identifica el tipo de fibra y usted prefiere
un empalme rapido con resultado alto para una pérdida de
empalme consistente.

[SM-SM] y demas.
Utilice este modo para empalmar fibras especiales. Este modo
le permite configurar parametros especificos para cada
empalme. Antes de usar este modo, ejecute la funcién de

\ calibracion de arco [Arc Calibration]. j
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Base de Datos

Modo de
Empalme

Descripcion

Este modo de empalme observa el perfil del nicleo de la fibra 6ptica e
identifica automdticamente el tipo de fibra, ya sea SM, MM o NZDS.

Se elige una serie de pardmetros de empalme para el tipo de fibra
identificado y las fibras se empalman automaticamente. Esto resulta
ventajoso si no se estd seguro del tipo de fibra. El tipo de fibra identificado
se muestra en el extremo inferior izquierdo del monitor.

La cantidad de calor aplicada a la fibra se calibra en tiempo real analizando
la iluminacién del revestimiento durante la descarga del arco y después
ajustando la potencia del arco como corresponde. Este modo de empalme
no requiere que el operador realice la calibracion del arco.

9 N

AUTO Puntos que se deben tomar en cuenta en el modo AUTO:
SM/NZ/DS/MM (1) Los tipos de fibra que pueden identificarse son SM, MM y NZDS
estandar. Sin embargo, algunas fibras con perfil de nicleo tnico
tal vez no se identifiquen correctamente. Si es este el caso, la
recomendacion es usar otro modo de empalme.

(2) La fibra NZDS se empalma usando el modo de empalme para la
NZDS estéandar. Sin embargo, para mejores resultados, le
recomendamos seleccionar el modo de empalme 6ptimo para un
tipo especifico de fibra NZDS, esto debido a la variacion en las
propiedades de la fibra NZDS y a que los pardmetros de
empalme 6ptimos difieren de un tipo de fibra NZDS a otro.

(3) La FSM-60S identifica cada fibra de manera independiente. Si
las fibras se identifican como diferentes, la unidad continda
empalmando. Para confirmar los tipos de fibras, configure la

k opcion de pausa [PAUSE] en encendido (“ON”). /
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Modo de
Empalme

Descripcion

SM-FAST

Para empalmar fibra monomodo estdndar (ITU-T G652).

El MDF es de 9 a 10 um en una longitud de onda de 1310 nm.

La calibracion de arco automadtica no funciona en este modo de empalme.
Ejecute la calibracion de arco [Arc Calibration] antes de empalmar.

NZ-FAST

Para empalmar fibra de dispersion desplazada no nula (ITU-T G655).

El MDF es de 8 a 10 um en una longitud de onda de 1550nm.

La calibracién de arco automadtica no funciona en este modo de empalme.
Ejecute la calibracion de arco [Arc Calibration] antes de empalmar.

DS-FAST

Para empalmar fibra de dispersion desplazada (ITU-T G653).

El MDF es de 7 a9 um en una longitud de onda de casi 1550nm.

La calibracion de arco automadtica no funciona en este modo de empalme.
Ejecute la calibracion de arco [Arc Calibration] antes de empalmar.

MM-FAST

Para empalmar fibra Multimodo (ITU-T G651).

Didmetro de nicleo: 50.0 a 62.5 pm.

La calibracion de arco automadtica no funciona en este modo de empalme.
Ejecute la calibracion de arco [Arc Calibration] antes de empalmar.

SM AUTO

Para empalmar fibra monomodo estdndar (ITU-T G652).
El MDF es de 9 a 10 um en una longitud de onda de 1310 nm.
La calibracion de arco automadtica funciona en este modo de empalme.

NZ AUTO

Para empalmar fibra de dispersiéon desplazada no nula (ITU-T G655).
El MDF es de 9 a 10 um en una longitud de onda de 1550nm.
La calibracion de arco automadtica funciona en este modo de empalme.

MM AUTO

Para empalmar fibra Multimodo (ITU-T G651).
Didmetro de nicleo: 50.0 a 62.5 pm.
La calibracion de arco automadtica funciona en este modo de empalme.

DS AUTO

Para empalmar fibra de dispersion desplazada (ITU-T G653).
El MDF es de 7 2 9 um en una longitud de onda de 1550nm.
La calibracion de arco automadtica no funciona en este modo de empalme.

Otros modos de
empalme

Existen muchos tipos de modos de empalme almacenados en la base de
datos de esta empalmadora, ademads de los arriba mencionados. Seleccione
un modo de empalme en “blanco” (“BLANK”) y oprima la tecla .
Enseguida oprima la tecla . Los modos de empalme comunes
almacenados en la base de datos se despliegan. Seleccione un modo de
empalme a usar.
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1.1 Seleccion del Modo de Empalme

Seleccione el modo de empalme apropiado para el tipo de fibra que va a empalmar.

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY], pausa [PAUSE1] [PAUSE2] o
terminar [FINISH] para abrir el mend de empalme [Splice Menu]. Seleccione la opciéon
de Modo de Empalme [Select Spliced Mode] y el Menu de Seleccionar Modo de
Empalme [Select Splice Menu] se desplegara.

(2) Mueva el cursor oprimiendo las teclas hacia |Arriba / Abajo| y oprima la tecla para

seleccionar el modo de empalme [Splice mode].

» El atajo para seleccionar el modo de empalme [Select Splice Menu] es
@ presionar la tecla en la pantalla [READY]

LISTO

Ment de Empalme

BT

e . Pouse 1 ON
oplice Mode
AUTO

Heater IMode
BOmm

Ex: Howr to operate

Pause ? ON

Anio Start ON

Momory

Splice Memory Comment

AV+) Select

Menu para Seleccionar el Modo de Empalme Tecla de flecha HACIA
Select Splice Mode \ARRIBA / ABAJO‘
Tecla Enteﬂ
| SMrN. ' Tecla de flecha [HACIA
_ IARRIBA / ABAJO|
= Tecla fEnteﬂ
0 MM AUTO Decidido
I CALIBRATE!
i5: DS AUTO

CAL I[BRATE|~!

A V+4E) Select
[_E‘]'_] Edit Mode
Fan Bt
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1.2 Como crear o borrar un modo de empalme

Como crear un modo de empalme

Cuando la empalmadora se entrega por primer vez, tiene unos modos de empalmes necesarios
almacenados. Todos los demas modos se muestran en blanco [BLANK]. Para agregar un
modo de empalme, siga estos pasos.

Seleccione un modo de empalme en blanco (“BLANK?™) y oprima la tecla . Los modos
de empalme comunes almacenados en la base de datos se desplegaran. Seleccione un modo

de empalme a copiar. Oprima la tecla para ejecutar. Oprima la tecla para
verificar que el tipo de fibra se mencione en el modo de empalme especifico.

Seleccione “BLANK” en
[Select Splice Mode]

Tecla de flecha [HACIA
IARRIBA / ABAJO|

Tecl Et{‘ :
- 5-D8 FAST

Decidido <: AV+) Select

ry Exit

Ment para seleccionar el tipo de fibra

Fiber Type

&

SSW FAST

Como borrar un modo de empalme

Los modos de empalme pueden borrarse. Para borrar un modo de empalme siga estos pasos.

(1) Seleccione el modo de empalme especifico y oprima la tecla para ir al menu de
ediciéon de modo de empalme [Edit Splice Mode]. Seleccione el tipo de fibra [Fiber

Type] oprimiendo la tecla .

(2) Seleccione “BLANK” y oprima la tecla para ejecutar.
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* Elmodo No. 1 no puede borrarse.

@ » Elmodo No. 1 se selecciona
autométicamente después de borrar
un modo de empalme.

Tecla Enter

Seleccione [Fiber Type] en el
ment [Edit Splice Mode]

Tecla de flecha HACIA ARRIBA / ABAJO|

Tecla Enteﬂ

Modo de Borrar <

1.3 Consulta o Edicion de modo de empalme

Los parametros de empalme de cada modo de
empalme pueden modificarse. La potencia del arco y
el tiempo del arco se consideran los dos pardmetros
mds importantes. Para editar los pardmetros siga estos
pasos.

(1) En el ment para seleccionar el modo de
empalme [Select Splice Menu], mueva el
cursor al modo de empalme a modificar.
Oprima la tecla para desplegar el menu
de edicion de modo de empalme [Edit Splice
Mode].

(2) Mueva el cursor presionando la tecla de flecha
HACIA ARRIBA / ABAJQ hasta el
pardmetro a cambiar.

(3) Oprima la tecla para seleccionar el

pardmetro. Oprima la tecla de flecha HACIA
IARRIBA / ABAJO)| para cambiar sus valores.

Presione la tecla para aceptar los valores
cambiados.

Ment para seleccionar el tipo de fibra

Fiber Tvpe

1: BLANK <]

Menu para Seleccionar el Modo de
Empalme

Tecla de flecha [HACIA
IJARRIBA / ABAJO|

Tecla Menu

“Edi Splice Mode

Fiber Type
AUTO
Mode Title 1
AUTO
Mode Title 2
SMANZ/DS/MM
Cleave Limit 3.0°
Toss Timii 020 dB
Cleave Shape Emror
Marm al
A V+e) Select
MNext Page
£z Exat
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A continuacidn se presenta un figura que muestra las condiciones de Descarga del Arco
(relacion entre la “Potencia del Arco” y el “Movimiento del Motor”). Las condiciones pueden
editarse cambiando los pardmetros de empalme enlistados mds abajo. Existen ciertos
pardmetros que no pueden cambiarse dependiendo del modo de empalme.

G J
D H I N
= e
Descarga del
arco B —
Movimiento F
del motor 1:'{_
-\.-"
y I [
A: Potencia de Pre-fusion B: Potencia del Arco 1 C: Potencia del Arco 2
D: Arco de Limpieza E: Tiempo de Pre-fusion
F: Tiempo de avance en relacion al traslape G: Tiempo de Arco 1
H: Tiempo de Arco 2 Enc. I: Tiempo de Arco 2 APAG. J: Tiempo de Arco 2

K: Tiempo de Espera de
Adelgazamiento
M: Velocidad de
Adelgazamiento

L: Tiempo de Adelgazamiento con relacion a la Long. de
Adelgazamiento

N: Tiempo de Repeticion de

Arco
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A continuacion se presenta una lista de los pardmetros de Empalme para los modos AUTO.
Modo AUTO: [AUTO] [SM AUTO], [MM AUTO], [NZ AUTO], [DS AUTO]

Con el fin de simplificar la operacion solamente se enlista un nimero limitado de pardmetros
para los modos AUTO, SM, DS, MM y DS. Los pardmetros ocultos adicionales son todos
valores fijos configurados en fébrica.

Pardmetro Descripcion
Tipo de Fibra. Se despliega la lista de modos de empalme almacenados en la
. base de datos. Un modo de empalme almacenado seleccionado en el drea de
Fiber Type

la base de datos se copia a un modo de empalme seleccionado en el 4rea
programable del usuario.

Mode Title 1

Modo Titulo 1. Titulo para un modo de empalme expresado hasta con nueve
caracteres.

Mode Title 2

Modo Titulo 2. Explicacion detallada para un modo de empalme expresada
hasta con 15 caracteres. El Titulo 2 se despliega en el menu para seleccionar
el modo de empalme [Splice Mode Select].

Cleave Limit

Limite de Corte. Si el angulo de corte de la punta de la fibra, ya sea derecha o
izquierda, rebasa el umbral seleccionado (limite de corte) aparece un mensaje
de error.

Limite de Pérdida. Si la pérdida de empalme estimada rebasa el umbral

Loss Limit seleccionado (limite de pérdida) aparece un mensaje de error.
Cleave Shape | Error de Forma de Corte. Si la cara cortada, de la fibra derecha o izquierda,
Error rebasa el umbral seleccionado (forma de corte) aparece un mensaje de error.
Potencia del Arco. La Potencia del Arco es fija.
Arc Power . . -
La potencia del arco se cambia automaticamente.
Tiempo del Arco. El tiempo del arco es fijo. Este se configura
Arc Time automéaticamente dependiendo del tipo de fibra cuando se selecciona el modo
AUTO.
Arco de Limpieza. Un arco de limpieza quema todo el micro polvo que esté
Cleanine Arc " la superficie de la fibra con una descarga de arco por un breve periodo de
& tiempo. La duracion del arco de limpieza puede modificarse usando este
parametro.
Tiempo de Repeticion de Arco. En algunos casos, la pérdida de empalme se
Rearc Time puede mejorar por medio de la repeticion de la descarga de arco. La duracion
del arco adicional puede cambiarse usando este pardmetro.
* Los ments cambian cuando el tipo de fibra [Fiber Type] se configura en
@ otros modos de empalme, por ejemplo: el modo SM-SM.
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Pardmetros de Empalme: modos especiales

Modo especial: por ejemplo [SM-SM]

En otros modos de empalme localizados en la base de datos seleccionable por el usuario, el
usuario puede elegir de una serie de modos de empalme configurados en fabrica para varias
combinaciones de empalme. A continuacion estan las descripciones de los diferentes
parametros utilizados en estos modos.

Parametro

Descripcion

Fiber Type

Tipo de Fibra. Se despliega la lista de modos de empalme almacenados en la
base de datos. Al capturar el modo apropiado, el modo de empalme
almacenado que se ha seleccionado en el drea de la base de datos se copia a
un modo de empalme seleccionado en el drea programable del usuario.

Mode Title 1

Modo Titulo 1. Titulo para un modo de empalme expresado hasta con nueve
caracteres.

Mode Title 2

Modo Titulo 2. Explicacion detallada para un modo de empalme expresada
hasta con 15 caracteres. El Titulo 2 se despliega en el menu para seleccionar
el modo de empalme [Splice Mode Select].

Align

Alinear. Configura el método de alineacion de las fibras:
“Core™: Alinea las fibras segun la posicion del niicleo.

“Clad: Alinea las fibras segun la posicion central del revestimiento
de la fibra.

“Manual”’: Alinea las fibras manualmente.

Focus — L
Focus — R

Enfoque Derecho, Enfoque Izquierdo. Ajusta el punto de enfoque para la
observacion de las fibras. El punto de enfoque se acerca al nicleo cuando se
incrementa el valor [Focus].

Se recomienda ampliamente usar el enfoque automatico [AUTO], ya que la
optimizacion del valor [Focus] es muy dificil. Las fibras derecha e izquierda
se enfocan de manera independiente atin si se trata de diferentes tipos de fibra
(empalme de fibras diferentes).

Si el niicleo de la fibra no puede observarse (por ejemplo, fibra MM), utilice
el pardmetro [Edge]. Los pardmetros [Align] y [Est. Mode] se fijan
autométicamente en revestimiento (“Clad”). Los parametros de [EFC] y
[Auto Power] se configuran como apagados (“OFF”).

EFC

Ajusta la razén de desviacion axial para ECF. Para mayores detalles vea [ECF
Splice]. Para un modo de empalme en el que el tiempo de arco es de 5
segundos 0 mds, se recomienda configurar [ECF] en apagado (“OFF”).Si el
parametro [Align] se configura en “Edge”, “Clad” o “Manual”, [ECF] se fija
automdticamente en apagado. Si [ECF] se configura en apagado (“OFF”), el
parametro [Auto Power] se fija automéaticamente en apagado.

Auto Power

Potencia Automdtica. Optimiza la potencia del arco de acuerdo con el error de
concentricidad del nicleo. Esta funcién se usa en combinacién con ECF. Si
[ECF] se configura en apagado (“OFF”), el pardmetro [Auto Power] se fija
automdticamente en apagado.
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Pardmetro Descripcion
Prueba No Destructiva. Si el pardmetro [Proof Test] se ajusta en “ON”, se
Proof Test | realizard una prueba no destructiva abriendo el protector contra viento

después del empalme o presionando la tecla .

Cleave Limit

Limite de Corte. Si el angulo de corte de la punta de la fibra, ya sea derecha o
izquierda, rebasa el umbral seleccionado (limite de corte) aparece un mensaje
de error.

Limite de Pérdida. Si la pérdida de empalme estimada rebasa el umbral

Loss Limit seleccionado (limite de pérdida) aparece un mensaje de error.
Fiber Ancle Limite de Angulo de la Fibra. Si el dngulo de doblez de las dos fibras
Limitg empalmadas rebasa el umbral seleccionado (Limite de dngulo de la fibra, )
aparece un mensaje de error.
Cleave Shape | Error de Forma de Corte. Si la cara cortada, de la fibra derecha o izquierda,
Error rebasa el umbral seleccionado (forma de corte) aparece un mensaje de error.
Arco de Limpieza. Un arco de limpieza quema todo el micro polvo que esté
Cleanine Arc | €™ la superficie de la fibra con una descarga de arco por un breve periodo de
caning Are tiempo. La duracion del arco de limpieza puede modificarse usando este
parametro.
Intervalo. Ajusta el intervalo de la cara entre las fibras derecha e izquierda al
Gap. . . 2
momento de la alineacién y la descarga de pre-fusion.
Posicion de ajuste de intervalo. Ajusta la posicion relativa de la ubicacion del
empalme con respecto al centro de los electrodos. La pérdida de empalme
Gapset . . . 1
Position puede mejorarse cuando se empalman fibras diferentes cambiando e

pardmetro [Gapset Pos] a una fibra cuyo MDF sea mayor que el MDF de la
otra fibra.

Prefuse Power

Potencia de Pre -fusion. Ajusta la potencia del arco de pre-fusion, el cual es
una descarga de arco que ocurre desde el inicio y hasta que las fibras
empiezan a fundirse. Si el pardmetro [Prefuse Power] se ajusta a un valor
demasiado bajo, se puede presentar desviacion axial si los dngulos de corte
son relativamente malos. Si el parametro [Prefuse Power] se ajusta a un valor
demasiado alto, las caras de la fibra se funden en exceso y la pérdida de
empalme empeora.

Prefuse Time

Tiempo de Pre-fusion. Ajusta la duracion del arco de pre-fusion, el cual es la
descarga del arco que ocurre desde el inicio hasta que las fibras empiezan a
fundirse. Un tiempo de pre-fusion [Prefuse Time] mas largo es sinonimo de
una potencia de pre-fusion [Prefuse Power] més alta.

Traslape. Ajusta la cantidad de traslape de las fibras en la plataforma de
fusion de fibras. Si la potencia de pre-fusion [Prefuse Power] es baja, se

Overlap recomienda que el traslape [Overlap] sea relativamente pequefio. Si la
potencia de pre-fusion [Prefuse Power] es alta, se recomienda que el traslape
[Overlap] sea relativamente grande
Arcl Power | Potencia del Arco 1. La descarga del arco se puede separar en dos etapas. El
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Pardmetro Descripcion
Pardmetro Arcl Power es la primera y configura la potencia del arco 1.
Tiempo del Arco 1. Ajusta el tiempo del arco 1.
Arcl Time [Precaucién]: Si el parametro Arcl Time se ajusta a 1 seg. o menos y Arc2
Power se configura como apagado (“OFF”), el empalme puede
romperse durante la etapa de prueba no destructiva.
Potencia del Arco 2. Esta es la segunda etapa de la descarga del arco.
Arc2 Power Configura la Potencia del Arco 2.
Tiempo del Arco 2. Ajusta el total tiempo del arco 2. Generalmente, este valor
se configura como apagado (“OFF”). Es posible configurar un tiempo de arco
muy largo, sin embargo, cuando el total del tiempo del Arco 1 y el tiempo del
Arc2 Time | Arco 2 excedan los 30 segundos, siempre ajuste la funciéon [Arc2 ON Time] y
[Arc2 OFF Time] para debilitar la potencia del arco. Un arco continuo de mas
de 30 segundos, sin debilitar la potencia del arco, puede dafiar la unida de
descarga de arco.
Tiempo del Arco 2 Encendido. Durante la descarga de Arco 2, la potencia del

Arc2 ON . ;

Time arco puede pulsarse encendiendo y apagando el arco. Este pardmetro

establece la cantidad de tiempo que el Arco 2 estard encendido..
Tiempo del Arco 2 Apagado. Configura el tiempo del Arco 2 como apagado

Arc2 OFF durante el Arco 2. cuando la descarga del Arco 2 es intermitente, la descarga

Time de repeticion de arco también lo serd. Si se necesita una descarga de
repeticion de arco continua, configure este pardmetro en apagado (“OFF.”).
Tiempo de Repeticion de Arco. Ajusta el tiempo repeticion del arco. En otros
modos de empalme, la potencia de repeticion del arco se fija automaticamente

Rearc Time | a la misma potencia de arco del pardmetro [Arc2 Power]. Si el pardmetro

Arc2 se Enciende y Apaga, la repeticion del arco se ajusta en Encendido (ON)
y apagado (OFF)..
Adelgazar Empalme. En ocasiones, la pérdida de empalme se mejora al
Taper Splice adelgazar (jalar) la fibra durante la descarga de arco para hacer el empalme
et Sp maés delgado. Este pardmetro activa la funcion de adelgazamiento. Los
siguientes tres parametros determinan la forma del adelgazamiento.

Taper Wait Espera de Adelgazamiento. Configura el tiempo de espera del adelgazamiento

P desde el final de la fusion de fibras hasta que se empieza a jalar la fibra.
Taper Speed | Velocidad de Adelgazamiento. Configura la velocidad para jalar la fibra.
Taper Lenght | Longitud de Adelgazamiento. Configura la longitud para jalar la fibra.

Estimatin Modo de Estimacion. Selecciona el modo de estimacion de pérdida para

g “OFF”, “Clad”, “Core” o “Core-Fine”. Cuando se empalmen fibras MM,
Mode I »
seleccione “Clad”.
MEFD - Left | Configura el MFD de las fibras derecha e izquierda. Tanto el MFD derecho
MEFD - Right | como el izquierdo se toman en cuenta para estimar la pérdida de empalme.
Minimum Pérdida minima. Esta cantidad se agrega a la pérdida de empalme
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Pardmetro Descripcion

Loss originalmente calculada. Cuando se empalman especialidades o fibras
diferentes, se puede presentar una pérdida de empalme real alta, atin en
condiciones de arco 6ptimas. Para hacer que la pérdida de empalme real
concuerde con la pérdida de empalme estimada, ajuste el valor minimo de la
estimacion a la pérdida de empalme real optimizada minima.

Core Step Espacio del Niicleo, Curva del Niicleo, Falta de Concordancia MFD.

Determina la forma en que el espacio del nicleo, la curva del nicleo y la falta

Core Curve
de concordancia de MFD influyen en la estimacion de la pérdida de empalme.
Si el pardmetro [Est. Mode] se configura en “OFF” o “CLAD”, estos
MED pardmetros se configuran automaticamente en apagado (“OFF”). Estos
Mismatch. pardametros se utilizan cuando el empalme estimado en ciertas combinaciones

de fibras necesita ajuste. Estas son funciones avanzadas de la empalmadora y
deben comentarse con su distribuido autorizado antes de modificarlas.
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1.4 Como capturar un Titulo de Modo / Comentario / Clave de Acceso

Al seleccionar la opcion de Titulo de Modo / Comentario / Clave de Acceso (“Mode Title /
Comments / Password”) se mostrar4 la siguiente lista de caracteres.

(1) Mueva el cursor oprimiendo la Tecla de

Flecha hacia |Arriba / Abajol, la tecla de
y presionando para capturar

el caracter seleccionado. Si se captura un
caracter incorrecto, mueva el cursor a
[BS] y oprima la tecla para
seleccionar el caricter, enseguida capture
el caracter correcto sobre el mismo.

(2) Mueva el cursor a [ENTER] en el lado

izquierdo y presione la tecla al
terminar de capturar los caracteres.

Mode Title 2
Caracteres en

MAYUSCULA

ENTER

SPACE
DEL
INS

A
=]

o

DD =-JOOE L ==

d - | SMALL

el

AW Move Cursor
] Select

(3) Encelcaso de la captura de clave de ro Exit

acceso (“Password”), la siguiente imagen

de pantalla se desplegar4 si la clave de

acceso capturada es correcta. Si es

incorrecta, se mostrard la imagen de

pantalla anterior.

:'Il.'rf_'l |‘.'|." T|r1" :"
Caracteres en

MINUSCULAS

e —e TP B L0 T
AR ATo DS —R

Mowe Crursor

Descripcion
[ENTER] Escriba la clave de acceso (“Password”)
[BS] Espacio hacia atras
[DEL] Borrar caracter
[INS] Insertar espacio

Flecha [Izq.] y [Der]

Mover el cursor sobre el cardcter capturado

[SMALL] [CAPS]

Cambiar a mintdsculas [SMALL] o
mayusculas [CAPS]
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1.5 Modo de Empalme Manual

Este modo se usa para alinear y empalmar las fibras de manualmente. Para esto es necesario
seguir el procedimiento que se describe a continuacion, el cual es diferente al empalme
automatico estdndar.

(1) Seleccione un modo de empalme que permita cambiar a “manual’el pardmetro de
empalme [Align] en la pagina dos del menu para editar el modo de empalme (es decir,
modo SM-SM).

(2) Oprima la tecla de para impulsar las fibras hacia delante. Las fibras dejaran de
moverse hacia delante en la posicion de ajuste de intervalo [Gapset Position].

(3) Seleccione el motor que se va a mover manualmente presionando la tecla [Menul. El
nombre del motor a mover se desplegard en el monitor. Se puede elegir la velocidad del
motor, ya sea rapida (“fast”) o lenta (“slow’) presionando la tecla .

(4) Oprima la tecla de flecha [Hacia Arriba / Abajo| para mover el motor seleccionado e
impulsar las fibras hacia delante o hacia atrés.

(5) Una vez realizada la alineacion manual, oprima la tecla para realizar el arco y
empalmar las fibras.

MANUAL ALIGN

* Siel motor alcanza su limite y se detiene la empalmadora producird un
@ sonido. Oprima la tecla de flecha contraria para mover nuevamente el motor.

* Los mensajes desplegados pueden borrarse presionando la tecla ENTER|. El
mensaje puede desplegarse al oprimir la tecla ENTER| nuevamente.

Motor Tecla de Flecha hacia Tecla de Flecha hacia
ZL/ZR Hacia delante Hacia atras
XY Hacia arriba Hacia abajo
Enfoque X Las lentes se acercan a la Las lentes se alejan de la
Enfoque Y fibra fibra.
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1.6 Empalme ECF

Cuando las fibras tienen cierto error de concentricidad del niicleo se alinean usando el método
de nicleo a nucleo, su revestimiento exterior no se alinea uno con otro, cComo se muestra a
continuacién. Sin embargo, la tension de la superficie creada durante la descarga del arco alinea
las fibras de revestimiento a revestimiento debido al efecto viscoso de auto centrado. Esto da
como resultado una pérdida de empalme alta debido que los nicleos de las fibras se desvian
durante el proceso.

La Funcién para Corregir Excentricidad (EFC) en la empalmadora evita que esto suceda. La
cantidad de desviacion esperada debido al fendmeno de tension de la superficie se calcula con
anticipacion, y esto se toma en cuenta al determinar la cantidad de desviacion intencional del
nucleo que se agrega después de alinear los nucleos de la fibra. Con esta funcidn, las fibras se
empalman de nucleo a nicleo atn con el efecto antes mencionado. Cierto “espacio del niicleo”
puede permanecer en el punto de empalme, pero esto causa una pérdida de empalme mucho
mds baja que la desviacion axial del nicleo. Una descarga de arco larga contrarresta la ECF
debido a que la tension de la superficie eventualmente alinea y empalma las fibras de
revestimiento a revestimiento. Al cancelar la funcién [ECF], configurdndola en apagado
(“OFF”), se reduce el espacio del nicleo y aumenta la desviacién axial del niicleo.

ECF Encendido ECF Apagado

== =
4 4

—
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1.7 Modo de Atenuacion de Empalme I —

El modo de atenuaciéon de empalme produce una desviacion axial
del niicleo intencional para crear una atenuacion en el punto de
empalme. Como se menciona a continuacion, la empalmadora
incluye dos tipos de modos de atenuacion de empalme.

L

Seleccione “AT1(SM”), “AT1(DS)”, “AT2(SM”), “AT2(DS)” o S
“AT2(MM)” en el area de base de datos del tipo de fibra [Fiber
Type].

Modo [AT1]
El [AT1] crea una desviacion axial del nicleo intencional y
empalma las fibras. El modo [AT1] ofrece una pérdida de empalme estimada, pero esto se
debe considerar como referencia, ya que la pérdida de empalme estimada puede no ser
correcta en algunos casos, dependiendo de las propiedades de la fibra. Para obtener
mediciones correctas de la pérdida de empalme se recomienda usar un medidor de potencia.

Pardmetros de Empalme

Pardmetro Descripcion

Target Loss Pérdida Objetivo. Establece la pérdida de empalme objetivo.
MFD Establece el MFD de las fibras a empalmar.

Coeficiente. Si la pérdida de empalme real medida no concuerda con la
pérdida objetivo [Target Loss], se puede usar el “coeficiente” para ajustarla.

ff i z e . [13 e . : : 2 [13 2
Coefficient A menudo, esto resulta més practico que la “Pérdida Objetivo” o el “MFD
en términos de exactitud.
Otros Ny
) Consulte la descripcién completa en los otros modos de empalme.
Parametros
Modo [AT2]

Este modo permite a los usuarios establecer un valor de desviacion de nucleo inicial y un
valor de desviacion de nucleo final. Configure el valor de desviacion de inicio [Start Offset]
manualmente y enseguida iniciard el empalme. La repeticion de arco se realiza de manera
continua y automadtica hasta que se alcanza del valor de desviacion axial final [Stop Offest].
No se realiza la estimacion de pérdida de empalme.

Pardmetros de Empalme

Pardmetro Descripcion
Desviacion Inicial. Configura la cantidad de desviacion axial antes del
Start Offset
empalme.
Desviacion Final. La repeticion del arco se realiza de manera continua hasta
Stop Offset

que la desviacion axial alcanza la cantidad de desviacion final especifica
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Pardmetro Descripcion

[Stop Offset]. La cantidad de desviacion axial desminuye conforme se lleva a
cabo el empalme de manera que el valor [Stop Offset] siempre debe ser
menor que el valor [Start Offset]. La cantidad médxima del desviacion final
[Stop Offset] es 80% de la desviacion inicial [Start Offset].

Otros

) Consulte la descripcién completa en los otros modos de empalme.
Parametros

* Elmodo [AT2] ofrece un desempefio mds estable que el modo [AT1], pero
puede ser inevitable que ocurra alguna variacion. Para disminuir la variacion,
configure el pardmetro de Limite de Corte [Cleave Limit] lo mds bajo posible.

@ * Los empalmes de atenuacion realizados con los modos [AT1] / [AT2] no son
tan exactos como los empalmes de retroalimentacion de atenuaciéon del
medidor de potencia.

* Elmodo [AT2 (MM)] es para realizar empalmes de atenuacién con fibra MM.
La alineacién del revestimiento se realiza con el modo [AT2 (MM)]

- /
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2. Opcion de Empalme

Se pueden configurar pardmetros comunes para todos los modos de empalme y calentamiento
de tubos.

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY],
pausa [PAUSE], pausa 2 [PAUSEZ2] o terminar [FINISH]

; - Select Splice Mode
para abrir el ment de empalme [Splice Menu].

Pauge 1
(2) Seleccione el pardmetro a cambiar. Pause 2

(3) Oprima la tecla para cambiar los valores.

Memory

Splice Memory Comment

—

AVHE
&

Configuracion de pardmetros

Pardmetro Descripcion

Pausa 1. Si el pardmetro “Pausel” se ajusta en encendido (“ON™), la
operacion de empalme se interrumpe cuando las fibras se envian a la posicion
de ajuste de intervalo (“‘gap-set position”). Los dngulos de corte se despliegan
durante la pausa.

Pausel

Pausa 2. Si el pardmetro “Pause2” se ajusta en encendido (“ON”), la
operacion de empalme se interrumpe al terminar la alineacion de las fibras. Si
el pardmetro [ECF] estd encendido (“ON™), la alineacién de nucleo a ntcleo, ,
se hace después de esta pausa.

Pause2

Arranque Automdtico. Si el pardmetro “Auto Start” se ajusta en “encendido
(“ON”), el empalme inicia automaticamente tan pronto como se cierra el
protector contra viento. Las fibras deberdn prepararse y colocarse dentro de la
empalmadora con anticipacion.

Auto Start
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3. Memoria de Empalme

Esta empalmadora almacena hasta 2,000 resultados de empalmes. El contenido de la
informacién almacenada es diferente dependiendo del modo de empalme. Para los “empalmes
de atenuacion” no se almacenan resultados.

SM/NZ/DS/MM/AUTO

]

Otros

Limit A

Loss Limit {.20dR

Arcl Pow Taper Splice

Lslmanng,

[aper Wall WIFTD-Lef

el Time

A T ANDARD
Prefuse Time 180 ms
L0 pm
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3.1 Lista de Resultados de Empalmes

Los resultados de empalmes almacenados en la memoria pueden desplegarse. Se pueden
agregar o editar comentarios.

* Los Datos de la Memoria puede descargarse con una USB. Consulte el manual
@ de instrucciones de “FSM Data Communication”.

Como mostrar los datos de los resultados de empalmes

(1) Seleccione [Memory] en el ment [Splice Menu].

(2) Seleccione [List of Splice Results] y oprima la tecla para desplegar el ment de la
lista de resultados de empalmes.

(3) Seleccione el nimero de memoria moviendo el cursor a un nimero de memoria especifico
y oprima la tecla . El resultado del empalme seleccionado se desplegara.

Puede saltar presionando la tecla en el menu de resultados de empalmes [Splice
Result] para desplegar la pantalla [Jump / Remove]. Seleccione los datos mas antiguos o

los més recientes usando la tecla de flecha hacia |Arriba / Abajo|.

(4) Elresultado del empalme seleccionado se desplegard. Para agregar o editar comentarios,
oprima la tecla y se desplegard la pantalla para captura de comentarios [Input
Comment].
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Seleccione [Splice Memory] 7 P—

en [Splice Menu]

Splice Hesult

Sphice Result

He| Select
LELIITN] o

Rt |

Jump [ Bemoye

Jdb Jump o Uldest
¥ Jump to Latest

[T Fepm owp

Tecla

be] ] It ot Emmor
Llear Al Bphe psnlts

Tecla

Y He=) Sebect

SM-5M
Tecla de flecha hacia ITu 'TI i

IARRIBA / ABAJO|

enu Tecla Enteﬂ

Tecla

Capturar Comentario
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Como borrar los datos de Resultados de Empalme

(1) Presione la tecla [Menu| en el menu de resultados de empalme [Splice Result].

(2) Presione la tecla [Menu| en el menu de saltar / eliminar [Jump/Remove].

(3) La memoria puede borrarse presionando la tecla nuevamente.

(4) Seleccione la memoria del inicio del intervalo que desea borrar oprimiendo la tecla .

(5) Seleccione la memoria del final del intervalo que desea borrar usando la tecla de Flecha
hacia [Arriba / Abajo).

(6) Oprima la tecla para definir el intervalo, oprima la tecla para borrar la
memoria.

Menti [Splice Result]

Jomp [ BEemove

A Jump to Dldest

¥ lump to Latest

[ Bemove

9 4,1 ]

Sphce Result

Tecla

Tecla flecha
hacia

ARRIB &

ABAJO

—

Doy you want to remove the

selected data from memory?

b=t COK
Caneel

v | Tecla

Seleccionar el nimero de memoria elegido para borrar Borrar Memoria
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3.2 Resultado de Error de Empalme

Solamente los resultados de empalme que marcan errores se organizan en el menu [Splice

Result] y se muestran. Este método de despliegue y eliminacién es el mismo que el de la Lista
de Resultados de Empalme (“List of Splice Result”).

MMemory Mo, 92

MI0E. 03,03 17:15

AUTO:
SMANL /DS MM

5=001dR
: -‘-llrJI-_' Shapse

hange Page

I Ch B et

Splice Hesilt of Erros

l: SM FAST

A Tump to Oldest
WV Jump to Latest
Femove

e Close

3.3 Eliminar Todos los Resultados de Empalme

Los resultados de empalme pueden borrarse todos de una vez.

(1) Mueva el cursor a la opcién de borrar todos los resultados de empalme [Clear All Splice
Results] en el ment de memoria (“Memory”) y oprima la tecla .

(2) Oprima la tecla para desplegar la opcion [Clear All Splice Results].
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Memoy

Splice Besult
Splice Besult of Error Tecla If you execure,
nte all memory datz
will be lost,

Camera Imape

3.4 Imagen de la Camara

Tecla

|:> Borrar Memoria

Esta funcidn se usa para almacenar la imagen de la fibra después del empalme o cuando ocurre

un error. Se pueden almacenar 8 imdgenes en total.

(1) Seleccione la opcién de memoria [Memory] en el mend de empalme [Splice Menu]

(2) Seleccione la opcién de imagen de cdmara [Camera Image] y presione para

desplegar el menu [Camera Image]

Como guardar los Datos de Imagen de Camara

Seleccione la opcién [No Image] moviendo el cursor al nimero de memoria especifico y

presione la tecla . La imagen de la fibra se almacena.

* El nimero mdximo de imdgenes a guardar es de 8, y no se puede sobre
escribir en una imagen, por lo que para almacenar una imagen nueva, se

debera borrar otra.
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Camera Innage Seleccione Save Camera Image
Sle_l_ I [NO
Image]
Splice Result of Ernor +
Tecla

Clear All Splic

Y He) Select
Exn

Save Camera Image

:.-"l'l e Fesult

Guardar
Imagen Splice Result of Ermor

—

AV He) Select

Como mostrar los Datos de Imagen de la Camara

Seleccione el niimero de memoria moviendo el cursor al nimero de memoria especifico y
presione la tecla Enter]. La imagen de la fibra aparecera.

Seleccione
el Nimero
de
Memoria
+
Tecla

Enter

Clear All Splice Fesulis B . :

ANNErd L e

ameta Image

11:44 |4

AV H

Como borrar los Datos de Imagen de la Camara

Seleccione el numero en [Camera Image] y oprima la tecla . Se desplegard una pantalla
de confirmacion, oprima la tecla .
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Camera Image

Dhx you want to remove the

gelected data from memos?

4. Comentarios para la Memoria de Empalme

El resultado de empalme se almacena automaticamente en la memoria si se oprime 0
RESET] al terminar el empalme en la pantalla [Finish], o bien, cuando se abre el protector
contra viento al terminar el empalme en la pantalla [Finish].

Una vez que se ha capturado un comentario, este misSmo comentario se captura para los
resultados de empalme posteriores. Para capturar comentarios, consulte la pagina 75 [Como
Capturar un Titulo de Modo / Comentario / Clave de Acceso].

El equipo no tiene comentarios capturados al momento de embarcarse desde la fabrica.
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1. Modo de Calentador

Hay 30 modos de calentamiento que pueden ser programados por el usuario. Seleccione el que
sea mas conveniente para la manga de proteccion usada.

Cada modo de calentamiento de tubo se optimiza para un tipo de manga de proteccion Fujikura.
Estos modos pueden encontrarse en el drea de base de datos para su consulta. Copie el que sea
adecuado y péguelo en el drea programable del usuario. El operador puede editar los modos
programables del usuario.

Base de datos

Parametro Descripcion
60 mm Para manga de proteccion de 60 mm estdndar, como las mangas de proteccion
Fujikura FP-03 o FP-03M.
60Ny8 Para manga de proteccion de 60 mm estdndar, como las mangas de proteccion

Fujikura FP-03 o FP-03M.
Nota: la longitud de corte es de 8 mm.

40mm Para mangas de proteccion de 40 mm estdndar, tales como las mangas de
proteccion Fujikura FP-03 (L=40).

45mmC Para micro mangas de 45 mm, como las Fujikura FPS01-900-45.

34mmC Para micro mangas de 34 mm, como las Fujikura FPS01-900-34.

25mmC Para micro mangas de 25 mm, como las Fujikura FPS01-900-25.

40mmB Para micro mangas de 40 mm, como las Fujikura FPS01-400-40.

34mmB Para micro mangas de 34 mm, como las Fujikura FPS01-400-34.

25mmB Para micro mangas de 25 mm, como las Fujikura FPS01-400-25.

20mmB Para micro mangas de 20 mm, como las Fujikura FPS01-400-20.

Las dimensiones de la Manga de Proteccion después de la contraccion

* FP-03 (60)

Longitud: 60 ~ 62 mm

Diametro: 3.3 ~ 3.7 mm

* Las dimensiones de la manga de proteccion después de contraerse varian
dependiendo del didmetro de la fibra.
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1.1 Seleccion del Modo de Calentador

Seleccione el modo de calentador mds adecuado para la manga de proteccion a usar.

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY], pausa 1 [PAUSEL1], pausa 2
[PAUSEZ2] o terminar [FINISH] y oprima la tecla para desplegar el ment de
calentador [Heater Menu].

Meni de Empalme Meni de Calentador

= |

; Llu:l-;r Menn

Select Heater Mode

Auto Start 0N

[T\
Splice Menu

Fanse 1 L
Pause 2

Auto Start

e ory

Splice Memory Comment

(2) Seleccione el modo de calentador de ment [Select Heater Mode] en el menu de
calentador [Heater Menu]. El menu [Select Heater Mode] se desplegara.

(3) Mueva el cursor usando la tecla de Flecha hacia |Arriba / Abajo| y oprima la tecla

para seleccionar un modo de calentador.

Seleccionar Modo
Tecla e
Seleccione [Select Heater R
Mode] en [Heater Menu] |:>
Tecla de Flecha hacia

IARRIBA / ABAJO|
Tecla [Enter] T

- FFS-01-800
Seleccionado <
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1.2 Consulta o Edicion del Modo de Calentador
Las condiciones de calentamiento de tubo almacenadas en el modo de calentador se pueden
editar o modificar.

(1) Mueva el cursor y seleccione el modo a editar en el [Select Heater Mode]. Presione la
tecla para desplegar el ment de edicion de modo de calentador[Edit Heater Mode].

(2) Oprima las teclas de Flecha hacia |Arriba/Abajo| para mover el cursor al pardmetro que
desea cambiar y enseguida presione la tecla Enteﬂ para entrar.

(3) Cambie el valor oprimiendo la tecla de Flecha hacia |Arriba/Abajo | y enseguida presione

la tecla para capturar.

Menu [Select Heater Model

Tecla de Flecha hacia
IARRIBA / ABAJO|
Tecla Menu|

Menu nara Editar Modo de Calentador

i Hearer Mode

Sleove Type
B0mm

kode Tiie 1
o0mm

hode Title 2
FP—03
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Parametros del Modo de Calentador

Pardmetro Descripcion

Configura el tipo de manga. Despliega la lista de todos los modos de
Sleeve Type calentamiento. Selecciona un modo en la lista y lo copia al modo programable
del usuario.

Modo Titulo 1. Titulo del modo de calentador que se muestra en la parte
Mode Titlel inferior derecha del monitor durante el proceso de empalme / calentamiento.
El nimero médximo de caracteres a usar es de 7.

Modo Titulo 2. Descripcién del modo de calentador en la pantalla de tipo de

Mode Title2 manga (“Sleeve Type”). El nimero méaximo de caracteres a usar es de 15.

Tiempo de calentamiento. Configura el tiempo de calentamiento de principio
a fin (al terminar de enfriarse). El tiempo de calentamiento se ajusta

Heat Time automdticamente con las condiciones atmosféricas, tales como la temperatura
ambiente. El tiempo de calentamiento puede ser mds largo o méas corto que el
valor [Heat Time].

Heat

Configura la temperatura de calentamiento.
Temperature

Configura la temperatura final. Una vez terminado el calentamiento suena la
alarma.

. . Precaucio
Finish

Temperature | NO toque la manga contraida después de quitar la fibra del calentador de
tubos, ya que puede estar caliente. Las mangas calientes se deforman
facilmente y pueden causar tension residual en el punto de empalme. Utilice
una placa en J para enfriar la manga.

2. Arranque Automdtico

(1)  Seleccione la opcién de arranque automético [Auto Start] m—— s
en el menu de calentador [Heater Menu] Saléct Hedtar Mods

(2) Oprima la tecla para cambiar el valor.

Ao Srart
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Parametro

Descripcion

Auto Start

Arranque Automadtico. Si el parametro [Auto Start] se configura en encendido
(“ON”), el ciclo de calentamiento arrancard automéaticamente tan pronto se
cierre el calentador de tubos con la fibra insertada.

Oprima la tecla [ HEAT] si es necesario cuando la opcion “Auto Start” esté
desactivada.

93




Menii de Configuracion

1. Configuracion de Empalme

Se pueden configurar los pardmetros comunes para todos los modos de empalme.

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY], pausa 1 [PAUSEL1], pausa 2
[PAUSEZ2] o terminar [FINISH] y oprima la tecla para desplegar el ment de
configuracion [Setting Menu].

Meni de Empalme Menu de Configuracion

Setlong Mema

© Splice Mo
Selert Splice Wl ile Splies Seminps

Mainienance Setings

Machine Settings

(2) Seleccione la opcién de configuracion de empalme [Splice Settings] en el menu de
configuracion [Setting Menu] para desplegar el menu [Splice Settings].

(3) Seleccione el parametro a cambiar. Oprima le tecla para cambiar los valores.

(4) Se le pedird una clave de acceso. Escriba la clave de acceso.

(5) Cambie el valor oprimiendo la tecla hacia |Arriba / Abajo| y después oprima la tecla

para capturar.

Seleccione [Splice Settings]
en [Setting Menu]

! Tecla

Configuracion de Empalme
k I w E- 7 -
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Parametro Descripcion
Ignorar Error de Empalme
Loss
Bubble Pérdida. Burbuja. Gruesa. Delgada. Angulo de Fibra.
F Al configurar en desactivar (“Disable”) evita que la empalmadora finalice su

at .. . .. . .

‘ operacion. La estimacion de pérdida de empalme no se despliega, el operador
Thin debe presionar “RESET” para continuar.
Fiber Angle
Corte. Al configurar en desactivar (“Disable”) evita que la empalmadora

Cleave contintie con la secuencia de empalme. Es necesario que el operador vuelva a

preparar las fibras.

Imagen de la Fibra en Pantalla

Gapset Ajuste de Intervalo. Pausa 1. Alinear. Pausa 2. Arco. Estimar. Terminar.
Pausel Configura el método para desplegar la imagen de la fibra en la pantalla
Align durante la operacion de empalme.
Pause?2 X Amplia la pantalla de la imagen en el eje X
Arc Y Amplia la pantalla de la imagen eneleje Y
Estimate XAVY Combina en la pantalla imdgenes del eje X y el eje Y
o verticalmente.
Finish DATA Muestra los resultados de dngulo de corte y desviacion.
Otros
. Fibra hacia delante Automdtico. Si el pardmetro “Auto Fiber Forward” se
Auto Fiber . 1 e . 2 i
ajusta a encendido (“ON”), las fibras se acercardn automéaticamente al “ajuste
Forward . v ) )
de intervalo” tan pronto como se cierre el protector contra viento. .
Niimero mdximo de repeticion de arcos. Algunas veces, el proceso de
repeticion de arcos mejora la pérdida de empalme, pero otras la empeora. La
Max. Num. . Lo . . .
Of Reacrs repeticion de arcos disminuye la resistencia del empalme. Con esta funcion es

posible limitar el nimero de repeticiones de arco o desactivar la descarga de
repeticion de arco.
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2. Configuracion de Mantenimiento

Se ofrece para configurar los pardmetros de puntos de advertencia y mantenimiento.

Electrodo
Electrode Precaucion del Electrodo. Si el nimero de empalmes es mayor a 2,500,
. al momento de encender la energia aparecerd un mensaje de precaucion
Caution o
indicando que se debe reemplazar el electrodo.
Advertencia para el Electrodo. Cuando el nimero de empalmes rebasa
Electrode los 3,500 el mensaje de precauciéon cambia a un mensaje de
Waring advertencia. El nimero de descargas de arco en la cual se empieza a
mostrar este mensaje se configuran en este campo
Calibracion del Arco

Limite de Corte. Configura el error de dngulo de corte en la calibracion
del arco [Arc Calibration].

Niimero Mdximo de Pruebas. Configura el nimero de pruebas para
terminar la calibracion del arco [Arc Calibration], mostrando el
mensaje que indica prueba terminada (“Test Finished”).

Cleave Limit

Max Number
of Test

Fecha de Mantenimiento

Last La fecha del ultimo mantenimiento (‘“Last Maintenance”) y la fecha
Maintenance | programada para el proximo mantenimiento (“Next Maintenance”) se
capturan en sus respectivos campos. Esta informacién se muestra en la
pantalla de informacién de mantenimiento [Maintenance Info.).
Consulte la siguiente seccion.

Next
Maintenance
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3. Configuracion de la Mdquina

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY], pausa 1 [PAUSEL1], pausa 2
[PAUSEZ2] o terminar [FINISH] y oprima la tecla para desplegar el ment de
configuracion [Setting Menu].

(2) Seleccione la opcién de configuracidon de la maquina [Machine Settings] en el mend de
Configuracion [Setting Menu].

(3) Seleccione el pardmetro a cambiar.

Configuracion de la Maquina

NS

Tecla ENGLISH

Seleccione la opcién [Machine |:> Bz Voh e
Settings] en [Setting Menu]. Monitor Position

Frant

Password Setting

Parametro

Descripcion

Language

Idioma. Configura el idioma a mostrar en la pantalla. Seleccione un idioma a
mostrar.

La version del programa y el idioma que se pueden mostrar varian segtn el
codigo de region o version del programa.

Buzzer
Volume

Volumen de la Alarma. Ajusta el volumen con el que suena la alarma.

Monitor
Position

Posicion del Monitor. Ajusta la direccion de operacion del empalme. [Front]
es para la operacion frontal del monitor. [Rear] es para la operacion posterior
del monitor. [Auto] es para cambiar de operacion frontal a trasera del monitor
automdticamente. Para mayores detalles consulte la siguiente pagina.

Password
Settings

Configuracion de Clave de Acceso. Cambia la clave para ingresar a los menus
de configuracion de empalme [Splice Setting] la configuracion de
mantenimiento [Maintenance Setting], la configuracion de la maquina
[Machine Settings] y la configuracion para bloqueo del mentd [Menu Lock
Settings].

Numero mdximo de caracteres: 9

La clave de acceso establecida al momento de embarcar la empalmadora de la
fabrica estd configurada como: “0”.

En caso de que olvide su clave de acceso, comuniquese con el distribuidor
autorizado.
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3.1 Cambio de la Direccion de Operacion

La empalmadora se embarca desde fabrica con la posiciéon del monitor [Monitor Position]
configurada como “Auto”. Esta puede cambiarse a frontal (“Front™) o trasera (“Rear”). Al
cambiar la posicion del monitor, la direccion de las cuatro teclas de flecha se invierte. También
se puede cambiar la direccion de la mordaza de cubierta para la posicion seleccionada.

Coémo cambiar la posicion del monitor

(1) Cambie el angulo del monitor. La direcciéon de la imagen del monitor cambia
autométicamente al seleccionar la opcion [Auto].

R

Direccion Frontal del Monitor Direccion Trasera del Monitor

(2) Cambie la direccion de las mordazas de la cubierta.
1. Afloje y retire los tornillos usando un desarmador. Retire la mordaza de la cubierta.

Afloje el tornillo Retire la mordaza de la cubierta

2. De igual forma retire la otra la mordaza de la cubierta.
3. Una las mordazas de la cubierta opuestas y apriete los tornillos.

Una la mordaza de la cubierta
(opuesta)

Apriete el tornillo
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3.2 Funcion de Ahorro de Energia en la Configuracion de la Mdquina

Esta funcién es importante para conservar la energifa. Si la funcion de ahorro de energia no se
configura durante el uso del paquete de baterias, el nimero de ciclos de empalme disminuir4.
La empalmadora identifica autométicamente el tipo de unidad de suministro de energia.
Ademds, se puede programar una configuracion para ahorro de energia independiente. El uso
de estas funciones permite encender y apagar automaticamente la funcién de ahorro de energia
después de detectar las unidades de suministro de energia.

Configuracién del Ahorro de Energia

(1) En el ment de configuracion [Setting Menu] seleccione la opcidn de configuracion de la
mdquina [Machine Settings] para desplegar el menu de tiempo de apagado [Turn-Off

Time].

(2) Cambie el valor del tiempo de apagado del monitor [Monitor] y de la empalmadora
[Splicer].

Seleccione [Machine Settings]
en [Setting Menu]

[angape

Monitor Position

wt Page
o Bt

O Tecla

ENGLISH

With Banery

Moniror OFF
o '..'-_.r

Parametro

Descripcion

Monitor

Al configurar esta opcion, el suministro de energia hacia el monitor de LCD
se apaga cuando la empalmadora no realiza alguna operacion durante cierto
periodo de tiempo. Siempre ajuste esta funcién a un tiempo de paro especifico
al usar el paquete de baterfa.

Cuando el suministro de energia que va al monitor de LCD se apaga, la luz
LED que esta cerca de la tecla parpadea. Presione cualquier tecla
para encender el monitor.

Splicer

Empalmadora. Apaga automdticamente el suministro de energia que va a la
empalmadora, si ésta no realiza alguna operacion durante cierto periodo de
tiempo. Esta funcién sirve para evitar que disminuya la capacidad de la
bateria cuando la empalmadora se deja encendida por un periodo prolongado.
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3.3 Opcion de Encendido de Energia en la Configuracion de la Mdaquina

Configura la funcién de Titulo Inicial (Opening Title) y Bloqueo de Clave de Acceso
(Password Lock)

Parametro Descripcion

Opening Titulo Inicial 1, Titulo Inicial 2. Configura el mensaje a mostrar cuando se
Title 1 enciende la energia.

Opening Numero médximo de caracteres: 15 (Titulo Inicial 1)

Title2 15 (Titulo Inicial 2)

Bloqueo para Arrancar con Clave de Acceso. A partir de la fecha
seleccionada y configurada, serd necesario capturar una clave de acceso en el
arranque de la empalmadora para operarla.

Password Boot Lock From

Password
Boot Lock
From Capturar Fecha
4Y Changp
[+~ Emli
La clave de acceso es comiin para la configuracion de mantenimiento
[Maintenace Setting] (Pagina 96)
Quick Boot Arranque Rdpido. Si esta activado (“ON”), la empalmadora arranca

rapidamente.
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4. Configuracion de Bloqueo del Ment

(1) Seleccione la opcién de bloqueo del mend [Menu Lock Setting] en el mend de
configuracion [Setting Menu]. Se desplegard la pantalla para capturar la clave de acceso.

(2) Escriba la clave de acceso.
Para escribir la clave de acceso, consulte la pagina 75 [Cémo Capturar un Titulo de
Modo / Comentario / Clave de Acceso.

(3) Cambie el valor del parametro.

El administrador los utiliza para evitar que el operador seleccione o cambie ciertas funciones

Pardmetro Descripcion
Modo de Empalme
Edit Editar. Seleccionar. Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar la
Select edicién o seleccién no autorizada de los modos de empalme.
Modo de Calentador
Edit Editar. Seleccionar . Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar la
Select edicién o seleccién no autorizada de los modos del calentador.

Configuracion de la Maquina

Buzzer Volumen de Alarma. Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar la
Volume edicién no autorizada.

Tiempo de Apagado

Monitor Monitor. Empalmadora. Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar
Splicer el cambio no autorizado de la funcion de ahorro de energfa.

Configuracion de Empalme

Editar. El Menu de configuracion de empalme [Splice Setting] no puede

Edit editarse si estd configurado como desactivado (“Disabled”).
Memoria de Empalme
Clear Borrar. Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar la eliminacién no

autorizada de los datos de resultados de empalme en la memoria.

Menu de Mantenimiento

Replace Reemplazar Electrodos. Estabilizar Electrodos. Borrar Cuenta del Arco
Electrodes Descarga de Bateria.. Configuracion del Calendario. Prueba de Diagnostico.
Stabilize Prueba de Polvo. Calibracion del Arco. Calibracion del Motor. Impulsor del
Electrodes Motor.

Configurar en desactivado (“Disabled”) para evitar la modificacion de las

Clear Arc ] ) ) ..
diferentes funciones relacionadas con el mantenimiento.

Count

Battery
Discharge

Set Calendar

101



Menii de Configuracion

Parametro

Descripcion

Diagnostic
Test

Dust Check

Arc
Calibration

Motor
Calibration

Motor Drive
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La empalmadora tiene la capacidad para realizar el mantenimiento de rutina. Esta seccion
describe como usar el ment de mantenimiento.

(1) Presione la tecla en el estado de listo [READY], pausa 1 [PAUSEL1], pausa 2
[PAUSEZ2] o terminar [FINISH] para desplegar el mend de mantenimiento [Maintenance
Menul], [Maintenance Menu2].

(2) Seleccione la funcion a realizar

Menu de Mantenimiento

Meni de Empalme

AMPETIANC

Select Splice Mode Feplace Electrodes

Pagse 1 Ul i Stabilize Elecirodes Duist Check

Fause 2 N I TR DO
. 3 Clear Are Coun Are: Calilbrafion
Anto start (8]

Battery Discharge

MMotor Calibration
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1. Reemplazo de Electrodos

Se recomienda reemplazar los electrodos cada 2,500 descargas de arco. Cuando la cantidad de
descargas de arcos alcanza las 2,500, inmediatamente después de encender la energia aparecera
un mensaje para indicar que es momento de reemplazar los electrodos. El uso de electrodos
gastados causard una mayor pérdida de empalme y una menor resistencia del mismo.

Procedimiento de Reemplazo Flectrodes Replacement

(1) Ejecute la funcioén de reemplazo de electrodos [Replace
Electrode] en el meni de mantenimiento [Maintenance

Menu 1]. 1. Tum the splicer
F.
(2) Enla pantalla aparecerd un mensaje de instruccion de 2. the old
apagar la energia. Oprima y mantenga asf la tecla . .
. N 1. Turn ! SPICEl
hasta que el color de la luz LED cambie de verde a rojo. Power OIT.

(3) Retire los electrodos antiguos.

Para quitar y volver a poner los electrodos:
1. Afloje el tornillo localizado en la cubierta de los
electrodos.

il. Saque el electrodo de la cubierta correspondiente. (El electrodo esta insertado en la
cubierta).

Retire el electrodo

3 Afloje el tornillo
K []

Cubierta del electrodo

< i |
Apriete el tornillo

* Instale el electrodo nuevo

(4) Con cuidado, instale los electrodos nuevos; no golpee las puntas de los electrodos.
1. Inserte el electrodo dentro de la cubierta.

ii. Coloque la cubierta del electrodo en la empalmadora y apriete el tornillo.

* Al apretar el tornillo para fijar el electrodo, aplique un par de torsion de 2
Kgf-cm.
@ * Asegtrese de que los electrodos queden firmemente fijos al apretar los
tornillos

* No se recomienda limpiar los electrodos
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. Stubilize Electrodes
(5) Encienda la energia, prepare y cargue las fibras en la

empalmadora, enseguida oprima la tecla . Después de
ejecutar la calibracion del arco, la empalmadorq repetird la psaces ol ol
descarga del arco 45 veces de manera consecutiva para ettaiipiohy Shers
estabilizar los electrodos. into the splicer.

(6) Al terminar la descarga de arco repetida, la empalmadora
ejecutara una calibracion de arco nuevamente. El operador
puede repetir la calibracion del arco hasta que aparezca el
mensaje indicando la terminacion de la prueba (“Test

. ©) Execute
Finish”). Para mayores detalles sobre el proceso de R

calibracion, consulte la pagina 110.

2. Estabilizacion de Electrodos

En ocasiones la potencia del arco se vuelve inestable cuando ocurre un cambio repentino en las
condiciones ambientales, etc., esto da como resultado una mayor pérdida de empalme. En
particular, cuando la empalmadora se mueva de un lugar de menor altitud a uno con mayor
altitud, la potencia del arco tarda en estabilizarse. En este caso, la estabilizacion de los
electrodos agilizard el proceso para hacer que la potencia del arco se estabilice. Asimismo,
utilice esta funcién cuando se necesiten muchas pruebas para que aparezca un mensaje de
aprobacion (“Test OK”), en la calibracion del arco [Arc Calibration].

Procedimiento de Operacion

(1) Seleccione la opcién para la estabilizar los electrodos [Stabilize Electrodes].

(2) Acomode las fibras preparadas en ambos lados de la empalmadora, como en el caso de
empalme.

(3) Oprima la tecla y la empalmadora comenzara a estabilizar los electrodos de la
siguiente forma:

e Repite la descarga de arco breve cuatro veces para medir la posicion del arco.
e Realiza la calibracion del arco para calibrar la potencia del mismo.

e Realiza 45 ciclos de descarga continuos para estabilizar los electrodos.

(4) Después de terminar la estabilizacion, realice una calibracion de arco adicional [Arc
Calibration].

3. Borrar Cuenta del Arco

Esta funcién permite reiniciar el nimero almacenado de descargas de arco.

(1) Seleccione la opcién de borrar cuenta del arco [Clear Arc Count]

(2) Cuando aparezca la pantalla para confirmar la eliminacién (“Is it OK to clear?”), presione

la tecla para borrar.
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s N
» Esta funcion se incluye en la funcién de Reemplazo de Electrodos [Replace

Electrodes].

@ * El numero de descargas de arco en el campo de cuenta de arco total (“Total
Arc Count”) que se muestra en la pantalla de informacion de mantenimiento
[Maintenance Info.] no puede reiniciarse.

4. Descarga de la Bateria

El paquete de bateria (BTR-08) utiliza celdas de Ni-MH. Si el paquete de baterias se recarga de
manera repetida, aun cuando todavia tenga suficiente carga, un efecto de memoria lo hara
parecer como si la capacidad de la bateria hubiera disminuido. Si este fendmeno ocurre, ejecute
la funcién de Descarga de Bateria [Battery Discharge] para reducir la capacidad remanente a
cero. Enseguida, recargue el paquete de baterias para restaurar su capacidad. Se recomienda
descargar completamente el paquete de baterias cada mes.
4 N\
* Sila empalmadora se deja en estado de encendido normal, se apagara antes de
que la bateria se descargue por completo. Por lo tanto, es necesario usar la
@ funcion [Battery Discharge] para descargar completamente el paquete de
baterfas.

* La funcidén de ahorro de energia se apaga automaticamente durante la descarga
de bateria [Battery Charge].

- J

Procedimiento de Operacién Battery Discharge
(1) Inserte el paquete de baterias que se pretende descargar
por completo en la empalmadora y encienda la energia.

(2) Cambie la pantalla de menu principal [Main Menu] a la
de mend de mantenimiento [Maintenance Menu 1] y
ejecute la descarga de la bateria [Battery Discharge].

Discharging,

(3) La pantalla de descarga de la bateria [Battery
Discharge] se desplegard y se indicard el voltaje
restante de la baterfa.

(4) Al terminar de descargar por completo, sonard una
alarma y la energia se apagara.

* Siel paquete de baterias estd casi completamente cargado, tomard un tiempo
@ considerable descargarlo totalmente. Se recomienda usar esta funcién después
de un largo tiempo de uso cuando la capacidad esté baja.

(5) Vuelva a colocar el paquete de baterias.
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5. Configuracion del Calendario

Esta funcidn ajusta la fecha y hora en el calendario incluido en la empalmadora,

Procedimiento de Operacion

Set Calendar

(1) Seleccione la opcién de configuracion del calendario
[Set Calendar]

(2) Una vez que se aparezcan el afio, mes, dia y hora,
oprima la tecla para mover el cursor a los
pardmetros y la tecla de Flecha hacia para
ajustar los valores numéricos.

(3) Al terminar de configurar el calendario, oprima la tecla ¥ Change
[Enter]. La fecha y la hora quedan almacenados. : i

e Eadt

6. Informacion de Mantenimiento

Seleccione la opcion de Informaciéon de Mantenimiento [Maintenance Info.]. La siguiente
informacién aparecera:

Pardmetro Descripcion

Serial Num. Muestra el niimero de serie de la empalmadora.

ROM Version | Muestra el nimero de version del programa.

Cuenta del Arco. Muestra el nimero de descargas de arco después del
reemplazo de los electrodos. Al realizar la funcién de reemplazo de electrodos
[Replace Electrodes] o de borrar cuenta de arco [Clear Arc Count], este
parametro se restablece a cero.

Arc Count

Total Count Cuenta Total. Muestra el nimero total de descargas de arco.

Last Muestra la fecha del dltimo

Maintenance | mantenimiento Para capturar la fecha, consulte la pagina
Next Muestra la fecha del proximo 96 [Configuracién de Mantenimiento]
Maintenance mantenimiento
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7. Funcion de Prueba de Diagnostico

La FMS-60S incluye una funcién de prueba de diagndstico que permite al operador realizar una
sencilla evaluacion del desempefio de la empalmadora en un solo paso, cubriendo diferentes
variables esenciales. Realice esta funcién en caso de que se presente un problema de operacion
con la empalmadora.

Procedimiento de Operacion

(1) Seleccione la funcién de Prueba de Diagndstico [Diagnostic Test] en el ment de
Mantenimiento [Maintenance Menu 2] y ejecute la prueba. Se realizardn las siguientes

revisiones.
Punto a Revisar Descripcion
1 | Revision de Mide y ajusta el brillo de las luces LED
Luces LED

2 | Prueba de Polvo | Revisa la trayectoria dptica para detectar polvo o suciedad y
determina si afectan la observacién de la fibra. Si existe
contaminacion, esta funcion indica el lugar.

3 | Revisién del Revisa el Sensor de Limite del Motor
Motor

4 | Calibracion de Calibra automaticamente el factor de potencia de arco y la
Arco posicion del empalme de la fibra.

5 | Revisién del Revisa si las terminales de entrada (I) y salida (O) del circuito
Puerto I/O mterno estan funcionando normalmente.

6 | Revision de la Revisa la memoria del circuito interno.
Memoria

* Antes de iniciar la prueba, retire las fibras de la empalmadora.
@ * Una vez terminada la revision del motor, prepare y cargue las fibras en la

empalmadora y oprima le tecla [Enter].

(2) Al terminar todas las revisiones y ajustes, se mostrard una lista de los resultados. Si la
prueba de polvo no es aceptable, limpie las lentes objetivo. En caso de que la limpieza no
elimine la contaminacion, existe la posibilidad de que pudiera haber entrado
contaminacion en la trayectoria 6ptica. Por favor, comuniquese con el distribuidor
autorizado para mayores instrucciones.

La funcién de Prueba de Polvo [Dust Check] y Calibracién de Motor [Motor Calibration]
existen como instrucciones independientes en el mend de Mantenimiento [Maintenance
Menu 2]. Es posible ejecutarlas de manera independiente.
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8. Prueba de Polvo

La empalmadora observa las fibras a través del procesamiento de imagenes. El polvo o los
contaminantes en las cdmaras, las lentes y los espejos del protector contra viento afecta la
observacion normal de las fibras y puede causar un empalme incorrecto. Esta funcion revisa la
trayectoria Optica para detectar la presencia o ausencia de contaminantes y determina si
causaran problemas en el empalmado de la fibra.

Procedimiento de Operacion

(1) Seleccione la opcién de prueba de polvo [Dust Check] en el Mend de Mantenimiento
[Maintenance Menu2].

(2) Silas fibras estdn colocadas en la empalmadora, retirelas y oprima la tecla
nuevamente. La empalmadora iniciard la revision para detectar polvo.

(3) En la mitad de la pantalla aparecera un mensaje para indicar que se esté realizando la
revision (“Now Checking”). Después de la observacion, el lugar donde se encuentra la
contaminacion considerada como problema potencial parpadeara. Si se descubre
contaminacion, limpie los espejos del protector contra viento y las lentes objetivo y
vuelva a ejecutar la prueba de polvo [Dust Check]. Consulte las instrucciones de limpieza
en la secciéon de [Mantenimiento de la Calidad del Empalme], en la pagina 56.

(4) Presione para terminar la prueba de polvo.

* En caso de que usted haya limpiado o reemplazado los espejos del protector
@ contra viento y limpiado las lentes objetivo, y ain haya suciedad o polvo,
comuniquese con el distribuidor autorizado.
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9. Calibracion de Arco

Las condiciones atmosféricas, como son la temperatura, la humedad y la presion, cambian
constantemente creando una variabilidad en la temperatura del arco. Esta empalmadora esté
equipada con un sensor de temperatura que se utiliza en un sistema de monitoreo y
retroalimentacion continuos con el fin de mantener la potencia del arco en un nivel constante.

Los cambios en la potencia del arco causados por el desgaste de los electrodos y la adhesion al
vidrio no pueden corregirse automaticamente. Asimismo, algunas veces la posicion central de

la descarga del arco debe moverse hacia la derecha o la izquierda. En este caso, la posicion del
empalme de la fibra debe moverse con respecto al centro de la descarga del arco. Para eliminar
ambos problemas, es necesario llevar a cabo la calibracién de la potencia del arco.

4 N

¢ La calibracidn del arco se realiza de manera automatica usando el modo
[AUTOY] solamente, de tal forma que cuando el empalme esté en este modo no
serd necesario llevar a cabo la calibracion.

* Antes de usar un modo que no sea automdtico, realice la calibracién del arco
@ [Arc Calibration].

* La ejecucion de la funcidn de calibracion del arco [Arc Calibration] cambia el
valor del “factor” de potencia del arco. El valor del factor se utiliza en el
programa de algoritmos para todos los empalmes. El valor de potencia del
arco no cambiard en los modos de empalme.

- %

Procedimiento de Operacion

(1) Seleccione la opcién de Calibracion de Arco [Arc Calibration] en el Menud de
Mantenimiento” [Maintenance Menu?2].

(2) Acomode las fibras preparadas en la empalmadora.

e Para la calibracion del arco, use fibras SM o DS o MM estandar.

@  Utilice fibras bien preparadas para calibrar el arco. Si hay polvo en la
superficie de las fibras afectard la calibracion del arco.

(3) Lo siguiente se realiza después de oprimir la tecla

1. Calcular el centro del arco.
La descarga del arco se realiza sin las fibras en la pantalla de vision para detectar el
centro de la descarga del arco y ajustar la posicién del intervalo entre fibras

2. Descarga del arco de limpieza
Las fibras izquierda y derecha se mueven hacia delante. La empalmadora realiza la
descarga del arco de limpieza.

3. Ajuste del Intervalo
Las fibras derecha e izquierda se mueven hacia adelante y se detienen en la posicion
de ajuste del intervalo especificado.

4. Descarga del Arco
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La empalmadora realiza una descarga del arco sin fundir las fibras unas con otras. El
intervalo entre las fibras izquierda y derecha se vuelve a fundir con la descarga del
arco.

5. Resultado de la Medicion
Después de la descarga del arco, las cantidades que se volvieron a fundir de las fibras
derecha e izquierda se miden por medio de los circuitos de procesamiento de imagen
ubicados en la empalmadora.

s a
* El umbral del dngulo de corte no se liga al pardmetro de “Limite de Corte”
(“Cleave Limit”) en los modos de empalme. El umbral del 4ngulo de corte se
@ ajusta independientemente para la calibracion del arco. Para cambiar el umbral
de angulo de corte, consulte la seccion [Configuracion de Mantenimiento]
(pagina 96) .
N\ J

Mensaje de Aprobacion

Si el mensaje “Good” aparece, la calibracion de la potencia del arco y la posicion del
empalme se realizaron con éxito. Oprima la tecla para salir.

Mensaje de Insuficiente

Si el mensaje “Not Adequate” aparece, la calibracion de la potencia del arco y la posicion del
empalme se terminaron pero se recomienda ampliamente una mayor calibracion, ya que el
cambio desde la calibracion de arco anterior es demasiado grande. Oprima la tecla para
realizar la calibracion del arco o la tecla para salir aun cuando la calibracién no esté
completa.

Seleccione la funcién [Arc Calibration]
en [Maintenance Menu?2]

ﬂ Tecla

Calibracion de Arco

[T P T

Resultados de Calibracién de Arco

Are Galibration Besili A Calibration Hesuli

T thi Spi [}

111



Menii de Mantenimiento

4 N

* En algunos casos, es necesario repetir varias veces la calibracion del arco
hasta que el proceso de calibracion se realice de manera exitosa y aparezca el
mensaje de prueba terminada (“Tests Finish”). La calibracion del arco se
puede considerar casi terminada cuando se realizan multiples repeticiones sin

@ que aparezca el mensaje.

* Se puede configurar el umbral de nimero de manera que el mensaje de prueba
terminada (“Test Finish”) se despliegue después de realizar un nimero
especifico de calibraciones del arco. Para mayores detalles, consulte
[Configuracién de Mantenimiento] en la pagina 96

\_ %

10. Calibracion del Motor

Los motores se ajustan en fabrica antes de embarcarse. Sin embargo, los valores de ajuste
pueden cambiar debido a varias razones. Esta funcidn calibra automaticamente la velocidad de
los seis motores.

Procedimiento de Operacion

(1) Seleccione la opcion de Calibracion del Motor [Motor Calibration] en [Maintenance
Menu2].

2) Cargue las fibras preparadas en la empalmadora y presione la tecla .

3) Las velocidades de todos los motores se calibran automaticamente. Al terminar se
despliega [Maintenance Menu?2].

» Realice esta funcion cuando se presente un error de “Grueso” o “Delgado”, o
@ bien cuando la alineacion o enfoque de la fbrica tarde demasiado tiempo.

11. Impulsor del Motor

Los seis motores integrados en la empalmadora se pueden operar manualmente de forma
individual. Los motores también pueden operarse durante el empalme abriendo este ment en el
estado de pausa 1 [PAUSE1], pausa 2 [PAUSE?2] o terminar [FINISH].

(1) Seleccione la opcién de impulsor del motor [Motor Drive]

(2) Oprima la tecla para cambiar la seleccion del motor. El nombre del motor
seleccionado se mostrara en la parte superior de la pantalla.

(3) Oprima la tecla de Flecha hacia |Arriba/Abajo| para impulsar el motor en la direccion

deseada.
Motor Tecla de Flecha hacia Tecla de Flecha hacia
ZL/ZR Hacia delante Hacia atras
XY Hacia arriba Hacia abajo
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Enfoque X Las lentes se acercan a la Las lentes se alejan de la
Enfoque Y fibra fibra.

* Cuando el motor alcance el limite del intervalo de operacion, sonard la alarma
y el motor se detendrd. Oprima la tecla de flecha opuesta para invertir y mover
el motor nuevamente.

@ * Los mensajes desplegados pueden borrarse presionando la tecla . El
mensaje puede mostrarse oprimiendo la tecla [Enter] nuevamente.

* Si el motor se mueve demasiado con respecto a la fibra empalmada, ésta
puede quebrarse.
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Siempre que aparezca un error en el monitor, oprima . La pantalla de ayuda [HELP]
muestra lo siguiente:

* Sielerror no tiene un cédigo, por ejemplo “Cleave Shape NG”, las pulsaciones de la tecla
se muestran con la informacién explicando lo que una tecla hace cuando se oprime.

* Sielerror tiene un c6digo, entonces se muestra la informacion adicional de acuerdo al
Cdédigo de Error y el Mensaje.

Siga la solucidn exactamente tal como se muestra en la siguiente lista. Si no es posible
eliminar el problema, tal vez sea necesario que un centro de servicio calificado revise la
empalmadora. Consulte a su distribuidor autorizado proporcionando la siguiente informacion.

*  Nombre del modelo de la empalmadora

* Numero de serie de la empalmadora

* Mensaje de error

* (Cddigo de error (Si se muestra)

* Situacion en la que se presenta el error.

Mensaje de Razén Solucién
Error
L-Too Long Fibra Izq. Demasiado Larga
Fiber ] 1
Fz.bra Der. Demasiado l.,arga Oprima RESET]| y acomode la cara de la
R_'TOO Long Fibra Der. e Izq. demasiado larga fibra entre la linea central del electrodo y el
Fiber e La cara de la fibra se coloca en la borde de la ranura en V.
linea central del electrodo o fuera . . .
de ésta Confirme la posicion de ajuste de la punta
- desforrada de la fibra en la cortadora de
LR-Too * Lalongitud de corte (parte fibras. Revise la longitud de corte.
X desnuda de la fibra) es demasiado .
Long Fiber larga Ejecute la prueba de polvo [Dust Check].
' Si hay polvo o suciedad, limpie las lentes o
* Hay polvo o suciedad en las lentes el espejo.
objetivo o el espejo del protector
contra viento.
X-Dark Fondo Oscuro en X
Background Fondo Oscuro en' Y Ejecute la prueba de polvo [Dust Check]. Si
« Hay polvo o suciedad en las lentes hay polvo o suciedad, limpie las lentes o el
E_Dlilrk d objetivo o el espejo del protector espejo.
ackgroun contra viento
X-Dark Fondo Oscuro en X
Background
£ Fondo Oscuro en ¥ Consulte al distribuidor autorizado
Y-Dark * Laluz LED o la cimara pudieran
Background estar dafiadas
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Mensaje de Razén Solucién
Error
Fibra Izq. Demasiado polvosa Prepare completamente la fibra de nuevo
Fibra Der. Demasiado polvosa (desforre, limpieza y corte).
* Hayp (_)IYO o suci.edad en la Ejecute la prueba de polvo [Dust Check]. Si
superficie de la fibra. hay polvo o suciedad, limpie las lentes o el
L- Too Dusty espejo.
Fiber * Hay polvo o suciedad en las lentes
objetivo 0 el espejo del protector Ajuste el tiempo del arco de limpieza
contra viento. [Cleaning Arc] a “150 ms”. Siva a
empalmar fibras con revestimiento de
» El tiempo del arco de limpieza carbono, ajuste a “200 ms”.
[Cleaning Arc] es demasiado
corto o estd apagado ("OFF"). Utilice el modo MM para empalmar fibras
con nucleos indeterminados (por ejemplo,
* Se empalman fibras con nicleos fibra MM).
indeterminados usando los modos
SM o DS. Configure [Align] en la opcién de
revestimiento (“Clad”) para empalmar
« El pardmetro [Align] estd fibras con nticleos indeterminados (por
R. Too Dust configurado en la opcién de ejemplo, fibra MM).
Fi_beroo usty nucleo (“Core”) para empalmar
fibras con niicleos indeterminados Configure [Focus] en la opcién de borde
usando otros modos de empalme. (“Edge”) para empalmar fibras con nicleos
indeterminados (por ejemplo, fibra MM).
* El pardmetro [Focus] se configura Para empalmar fibras con nucleos diferentes,
incorrectamente usando otros se deberd capturar el valor de enfoque
modos de empalme correcto o usar “Auto”.
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Mensaje de

Razén Solucién
Error
Sobre aceleracion del Motor ZL
(Hacia delante)
g%elz/r[l(l)flor fgﬁﬁj;ﬁi;igjon del Motor ZR * Oprima la tecla , vuelva a acomodar
la fibra con la cara mds cerca de los
(Forward) * La fibra se colocé muy hacia atrds electrodos.
Y no. aleanza el/puntf) de empalme. * Oprima la tecla , vuelva a acomodar
* La fibra no estd debidamente la fibra para asentarla correctamente en el
acomodada en el fondo de la fondo de 1a ranura en V.
ranura en V. La fibra no estd
ZR Motor dentro del campo de visién de la * Confirme la posicion de ajuste de la punta
Overrun cAmara. de la fibra desforrada en la cortadora de
) fibras. Revise la longitud de corte.
(Forward) * La longitud de corte (parte
desnuda de la fibra) es demasiado
corta.
Sobre aceleracion del Motor ZL
gL Motor (Hacia a.tras) . Ajuste los pardmetros de adelgazamiento en el
verrun La velocidad de adelgazamiento o el modo de empalme
(Backward) tiempo de adelgazamiento se P ’
configuraron demasiado alto.
gR Motor Sobre aceleracion del Motor ZR (Hacia atrds)
vertun Solamente se presenta en la operaciéon manual del motor
(Backward)
X Motor
Overrun
(Forward) Sobre aceleracion del Motor X
(Hacia delante)
X Motor Sobre. acele/racién del Motor X
Overrun (Hacia atrds)
(Backward) Sobre aceleracion del Motor Y(Hacia Oprima la tecla y vuelva a acomodar la
delante) » fibra para asentarla correctamente en el fondo
Y Motor Sobre. acele/raczon del Motor Y de la ranura en V.
Overrun (Hacia atrds)
(Forward) La fibra no est4 debidamente
acomodada en el fondo de la ranura
en V. La fibra se desvia demasiado y
Y Motor excede el intervalo del motor X 0 Y.
Overrun
(Backward)
Focus X Sobre aceleracion del Motor de
Motor Enfoque X (Hacia delante) * Oprima la tecla , y vuelva a
Overrun Sobre aceleracion del Motor de acomodar la fibra para asentarla
(Forward) Enfoque X (Hacia atrds) correctamente en el fondo de la ranura en V.
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Meél:i]) f de Razén Solucién
Focus X Sobre aceleracion del Motor de
Motor Enfoque Y(Hacia delante) * Prepare completamente la fibra de nuevo
Overrun Sobre aceleracion del Motor de (desforre, limpieza y corte).
(Backward) Enfoque Y (Hacia atrds)
* La fibra no estd debidamente
Focus Y acomodada en el fondo de la ) _
Motor ranura en V. La posicién de la * FEjecute la prueb.a de po.lvo.[Dust Check]. Si
Overrun fibra esta fuera del intervalo de hay polvo o suciedad, limpie las lentes o el
(Forward) enfoque. €spejo
* El polvo o la suciedad de la
superficie de la fibra causa una
Focus Y
falla en el enfoque.
Motor )
Overrun * Polvo o suciedad en las lentes
(Backward) objetivo o el espejo del protector
contra viento.
Cerrar Cubierta La empalmadora iniciaré el empalme
Close Cover El empalme no se puede iniciar si el automdticamente después de cerrar el protector
protector contra viento estd abierto contra viento.
Cubierta Abierta ) )
Cover Open El protector contra viento se abre Des.p ucs de cerrar el protector contra viento,
durante la operacién de empalme. oprima RESET]
ZL Motor
Trouble
ZR Motor
Trouble
Problema en el Motor ZL
X Motor Problema en el Motor ZR
Trouble Problema en el Motor X
Problema en el Motor Y Consulte al distribuidor autorizado.
Y Motor Problema en el Motor de Enfoque X
Trouble Problema en el Motor de Enfoque Y
El motor pudiera estar dafado.
Focus X
Motor
Trouble
Focus Y
Motor
Trouble
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Mensaje de
Error

Razén

Solucién

Cannot detect

No se puede detectar fibra en el modo

AUTO.

Polvo o suciedad en la superficie de la
fibra

Prepare completamente la fibra de nuevo
(desforre, limpieza y corte).

Seleccione el modo de empalme adecuado.
Oprima la tecla para cancelar el error y

fiber in Los tipos de fibra derecha e izquierda | .qntinuar con la operacién.
AUTO mode | son diferentes.
Se estdn empalmando fibras que no El modo AUTO puede identificar las fibras SM,
son estandar. DS, MM y NZDS estdndar solamente.
Potencia de Arco Fuerte
Strong . .
Arc P No puede calibrar debido a que el
¢ Fower arco es fuerte.
Potencia de Arco Débil
Weak . .
Arc Power No puede c.ahbrar debido a que el
¢ arco es débil. Reemplace los electrodos usando la funcién
: — [Replace Electrodes] de la pagina 104. Si esto
Arco demasiado a la izquierda no elimina el problema, consulte al distribuidor
No puede calibrar debido a la mala autorizado.
Too Left Arc posicion del campo del arco
(demasiado a la izquierda).
Arco demasiado a la derecha
Too Left Arc No .pl.l,ede calibrar debido a la mala
posicién del campo del arco
(demasiado a la derecha).
. . Ejecute la funcién de calibracion del motor
Separacion de la Fibra. . . I
. ., ) [Motor Calibration]. Si utiliza otros modos de
La cantidad de fusién de la fibra es .
. - empalme, revise los valores de traslape
. insuficiente.
Fiber [Overlap] en el modo de empalme
Separation ) ) ) ) ) )
La potencia de pre-fusion o el tiempo | Revise los valores de potencia de pre-fusion
de pre-fusion se configuran [Prefuse Power] y de tiempo de pre-fusién
demasiado altos. [Prefuse Time] en el modo de empalme.
L-Bad Fiber
. Posicion I t la Fibra Izq.
Position POSZ.Cl.(in Incorrec “ Ze la Fl'bm qu Oprima la tecla RESET| y vuelva a acomodar la
osz.czon ncorrecta. ¢ ta rbra L2er. | fipra para asentarla correctamente en el fondo
La fibra no est4 debidamente de 1a ranura en V.
R-Bad Fiber acomodada en el fondo de la ranura
. enV.
Position
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Meélsj?; de Razén Solucién
Asegurese que los electrodos estén en los
No Arc No Hay Descarga de Arco lugares correctos.
Discharge No se presenta descarga de arco. Reemplace los electrodos.
Consulte al distribuidor autorizado.
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Mensaje de Razén Solucién
Error
Angulo de Corte Grande R.evise las. condic/iones de la corEadora de fibras.
o Si la cuchilla estd desgastada, girela a una nueva
Large Cleave Cara de la fibra incorrecta posicion.
Angle
El Limite de Corte [Cleave Limit] se Aumente el Limite de Corte [Cleave Limit] a
configuré demasiado bajo. una valor adecuado.
Angulo de Fibra Grande La empalmadora mide el 4ngulo del niicleo solo
o . . cuando se usan otros modos de empalme.
El Limite del Anz%’um de Nl}CleO, Aumente el Limite del Angulo de Nucleo [Core
[Core Angle Iflmlt] se configurd Angle Limit] a un valor adecuado (lo normal es
demasiado bajo. 1.0 grados)
I:Illr%:i Fiber q ! iodad en 1 Limpie la ranura en V y la placa de la mordaza,
& Vaylp 0 ;/0 0 (sjucl1e a gn aranuraen | yyelva acomodar las fibras. Si el error ocurre de
0 1a placa de la morcdaza. nuevo, desforre, limpie y corte las fibras.
Revise las condiciones de la cortadora de fibras.
Cara de la fibra incorrecta Si la cuchilla estd desgastada, girela a una nueva
posicion.
Revise las condiciones de la cortadora de fibras.
Iileave Shape | Forma de ¢0rte _NG Si la cuchilla estd desgastada, girela a una nueva
G Cara de la fibra incorrecta posicin.
* Asegtrese que los electrodos estén en la
Arc posicién correcta.
Discharge Retardo en la descarga del Arco * Ejecute la funcién de estabilizacion de
Delayed La descarga del arco se demora electrodos [Stabilize Electrodes]
* Reemplace los electrodos.
Fibra Delgada Calibre la potencia del arco con la funcién de
Potencia de arco inadecuada. calibracion de arco [Arc Calibration]
Si usa el modo “Other”, ajuste o inicie la
) .. ) configuracién de la potencia de pre-fusion
La potencia de pre-fusion o el tiempo . .
d fusis i d ind [Prefuse Power] y de tiempo de pre-fusion
Thin Fiber € pre- 1usion se contigura demasiado [Prefuse Time]. En el caso del modo de

alto.

empalme normal, el valor de pre-fusién es fijo 'y
no puede ajustarse.

Configuracién de traslape [Overlap]
insuficiente.

* Si utiliza el modo “Other”, ajuste o inicie la
configuracidn de traslape [Overlap]. En el
caso del modo de empalme normal, el valor

Ao traclana ac fiin v na nuiada aimctarca
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Mensaje de Razén Solucién
Error
. de traslape es fijo y no puede ajustarse.
Fat Fib szrc.z Grue.s,a * Ejecute la funcién de [Motor Calibration] en
at Fiber Conflguracmn de traslape [Overlap] el mend de mantenimiento para calibrar la
demasiado grande cantidad de fusién.
Si utiliza la funcién de adelgazar empalme
Tpo Tapering Demasiado adelgazamiento de Ia [Splice Taper]., el.mensaje de error pued,e
Fiber . aparecer para indicar que la fibra se estd
fibra .
adelgazando demasiado.
. Revise las condiciones de la cortadora de fibras.
Burbuja . . J .
L Si la cuchilla estd desgastada, girela a una nueva
Cara de la fibra incorrecta posicion.
Bubble Si utiliza el modo “Other”, ajuste o inicie la
configuracién de la potencia de pre-fusion
La potencia de pre-fusion o el tiempo | [Prefuse Power] y de tiempo de pre-fusion
de pre-fusién se configuran [Prefuse Time]. En el caso del modo de
demasiado bajos. empalme normal, el valor de pre-fusién es fijo y
no puede ajustarse.
OQuemado de Polvo Grande R.eV1se las. condl(ilones de la corEadora de fibras.
Cara de Ia fibra i ) Si la cuchilla estd desgastada, girela a una nueva
Large Dust ara de la fibra incorrecta posicion.
Burn
Si todavia hay polvo después de limpiar la fibra
El tiempo del arco de limpieza o el arco de limpieza, limpie completamente la
[Cleaning Arc] es demasiado corto o fibra o aumente el tiempo del arco de limpieza
estd apagado (“OFF”). [Cleaning Arc Time].
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Mensaje de Razén Solucién
Error
La presencia de polvo o suciedad en la
superficie de la fibra causa una mala pérdida de
High empalme y una baja resistencia a la tensién.
Estimated Pérdida Alta Estimada * Limpie muy bien la superficie de la fibra.
Loss

Limpieza insuficiente de la fibra

* Para evitar que haya polvo en la cara de la
fibra, no la limpie después del corte.

* Evite cualquier contacto con la cara de la
fibra.

Cara de la fibra incorrecta

* Revise las condiciones de la cortadora de
fibras. Si la cuchilla estd desgastada, girela a
una nueva posicion.

* Verifique el valor del limite de corte [Cleave
Limit]. Se recomienda que sea de 2.0° o
menos.

Hay polvo o suciedad en la ranura en
V o la placa de la mordaza.

El polvo o la suciedad en la ranura en V o la
placa de la mordaza causan movimiento
incorrecto durante la fusién de la fibra.
Limpielos periédicamente.

Hay polvo o suciedad en las lentes
objetivo o el espejo.

Ejecute la prueba de polvo [Dust Check]. Si hay
polvo o suciedad, limpie las lentes o los espejos.

Electrodo en malas condiciones.

Si los electrodos parecen estar gastados (con
puntas redondas), doblados o sucios,
reemplécelos.

Potencia de arco incorrecta.

Calibre la potencia del arco usando la funcién
de calibracion del arco [ARC Calibration].

Uso de un modo de empalme
incorrecto.

Seleccione el modo de empalme apropiado para
las fibras que va a empalmar.

El Limite de Pérdida [Loss Limit] se
configura demasiado bajo.

Aumente el limite de pérdida [Loss Limit] a un
valor adecuado.

Las fibras se empalmaros después de
cancelar el Error 08

Seleccione el modo de empalme adecuado de
entre los modos “Other”.

Parametros de arco incorrectos en
otros modos de empalme

Verifique que los pardmetros de arco sean
adecuados para empalmar fibras.
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Mensaje de
Error

Razén

Solucién

Parametros de estimacion incorrectos
en el modo “Other”.

Verifique que los pardmetros de estimacién sean
adecuados para calcular la pérdida. La funcién
de discrepancia de MDF no opera para ciertos
tipos de fibras especiales. En estos casos el
pardmetro [MDF Mismatch] esta desactivado
(“OFF”).
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Mensaje de
Error

Razén

Solucién

There is Dust
after

Hay polvo después de ejecutar la
funcion de prueba de polvo

* Limpie los espejos del protector contra
viento, consulte la pdgina 57. Si no es
posible quitar la suciedad o polvo,
reemplace el espejo del protector consulte
la p4gina 60.

executin . . . ..
Dust Chﬁck Hay polvo o suciedad en la trayectoria N leple las lentes Ob_]etIVOS, consulte la
. optica. pagina 58.
function ) )
* Cuando ninguno de los procesos anteriores

puede remover el polvo o la suciedad,
consulte al distribuidor autorizado.

X Camera

Problema con la cdmara X, Y e .
Y Camera ) N Consulte al distribuidor autorizado.
Trouble La cdmara puede estar dafiada.

Heater Oven

Problema con el Horno del Calentador

Consulte al distribuidor autorizado.

Trouble El calentador no calienta
Comunica- Error de Comunicacion o )
) . L Consulte al distribuidor autorizado.
tion Error Dispositivo interno descompuesto.
Sensor de Temperatura NG
Temperature . .
El sensor de temperatura puede estar Consulte al distribuidor autorizado.
Sensor NG

danado.

Internal Error

Error Interno
Dispositivo interno descompuesto.

Consulte al distribuidor autorizado.

124



Preguntas y Solucion de Problemas

1. Suministro de Energia

e))

2

3)

(7

La energia no se apaga al oprimir la tecla |ON/Ol-:l-:|.

Oprima y mantenga oprimida la tecla hasta que la luz LED cambie de color verde a rojo.

Se pueden hacer pocos empalmes con el paquete de baterias completamente cargado.

Si la funcion de ahorro de energia no esta activada, la bateria se degradard m4s rapido.
Consulte la pagina 97 [Configuracion de la Mdquina]. Siempre active esta funcion para
aprovechar el uso de la bateria.

Si se muestra el deterioro (efecto de memoria), o si el paquete de baterias se almacena por
un largo periodo de tiempo, descarguelo completamente. Consulte la padgina 106 [Descarga
de baterias]. Una vez que haya terminado de descargar el paquete de baterias, vuelva a
cargarlo.

Si el paquete ha llegado al final de su vida util, instale un paquete de baterias nuevo.

El paquete de baterias utiliza una reacciéon quimica. La capacidad disminuye a baja
temperatura, especialmente a menos de 0 grados C.

En una mayor altitud, la corriente de descarga del arco aumenta. En esta condicidn, la
potencia de la baterfa se degrada con mayor rapidez debido a un mayor consumo de energia.

El adaptador de CA no carga el paquete de baterfas correctamente. Vea el siguiente punto.

La luz LED indicadora de carga (“CHARGE”) en el adaptador de CA parpadea durante la
recarga de baterias.

El paquete de baterias tiene una falla o ha llegado al final de su vida util. Instale un paquete
de baterias nuevo. Si la luz LED parpadea de nuevo después de instalar el paquete de
baterias, consulte a su distribuidor autorizado.

El paquete de baterias se ha usado en un ambiente donde la temperatura es alta
(especialmente a 40 grados C o més) o bajo los rayos directos.

Método para cambiar la configuracién de la funcidén de ahorro de energia

Consulte en la pagina la 97 [Configuracion de la Maquina]

El indicador de bateria no se muestra / el ahorro de energia no funciona.

Si utiliza el adaptador de CA, la funcién no operaré.
El indicador en el paquete de baterias no funciona correctamente.

Lectura incorrecta del indicador de baterias

La pantalla del indicador sirve de referencia solamente.

El Indicador del Paquete de Baterfas en la bateria no funciona correctamente. Descargue
completamente el paquete de baterias y vuélvalo cargar.

La luz LED indicadora de encendido (“POWER ON”) en el adaptador de CA parpadea.

EL ADC-13 cuenta con un ventilador de enfriamiento. Si este ventilador deja de funcionar,
la luz LED indicadora de encendido (“POWER ON”) parpadeard. Consulte a su distribuidor
autorizado.
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2. Operacion de Empalme

)]

2

3)

4

(&)

(6)

(7

Un Mensaje de Error aparece en el Monitor

Consulte la pagina 114 [Lista de Mensajes de Error].

Pérdida de empalme inconsistente / Pérdida de empalme alta

Limpie las ranuras en V, las mordazas de fibra, los espejos del protector contra viento y las
lentes objetivo. Consulte la pagina 56 [Mantenimiento de la Calidad de Empalme].
Reemplace los electrodos. Consulte la pagina 62 [Reemplazo de Electrodos].

Consulte el mensaje de “High Estimated Loss” (Pérdida Alta Estimada) en la seccion de
Lista de Mensajes de Error en la pagina 114.

Si la fibra tiene un rizo o doblez marcado, acomddela de tal forma que la corona (curva)
marcada quede hacia arriba.

La pérdida de empalme varia segtin el 4ngulo de corte, las condiciones del arco y la
limpieza de la fibra.

Si la pérdida de empalme sigue siendo muy alta o inconsistente después de realizar las
soluciones antes mencionadas, comuniquese con su distribuidor autorizado. Con el fin de
mantener una calidad de empalmes alta, se recomienda llevar a cabo la revision regular (por
lo menos una vez al afio).

Confirmacioén de los procedimientos de empalme

Vea la pagina 30 [Operacion Bésica]

El monitor se apaga de repente

La funcién de ahorro de energia se activa automaticamente al usar el paquete de baterias. La
empalmadora cambia al estado de ahorro de energia después de estar un largo periodo de
tiempo inactiva. Oprima cualquier tecla para regresar al estado normal. Para cambiar la
duracion del tiempo antes de que la empalmadora cambie al estado de ahorro de energia
consulte la funcién de [Configuracion de la Méaquina] en la pagina 97.

La energia de la empalmadora se apaga de repente sin que aparezca el mensaje de bateria
baja.

La funcién de ahorro de energia se activa automaticamente al usar el paquete de baterias. La
empalmadora cambia al estado de ahorro de energia después de estar un largo periodo de
tiempo inactiva. Oprima la tecla [ON/OFH para encender la empalmadora de nuevo. Para

cambiar la duracion del tiempo antes de que la empalmadora cambie al estado de ahorro de
energia consulte la funcion de [Configuracion de la Mdquina] en la pigina 97.

Método para iniciar la condicién de arco en el modo de Empalme

Vea la pagina 68 [Consulta o Edicion de Modo de Empalme].
Método para cambiar los umbrales de error para el angulo de Corte, la pérdida de Empalme
y la Desviacion

Cuando utilice el modo SM, NZ, MM o AUTO, consulte la padgina 68 [Consulta o Edicion
de Modo de Empalme]. En estos modos de fibra no hay umbral de dngulo de fibra.
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®)

®)

(10)

(11)

(12)

(14)

(15)

Cuando utilice el modo “OTHER”, consulte la pagina 68 [Consulta o Edicién de Modo de
Empalme].

El mensaje de error puede anularse

Para impedir que un mensaje de error se anule, consulte la pagina 94 [Configuracién de
Empalme].

No se puede cambiar la Potencia del Arco y el Tiempo del Arco

Las configuraciones no pueden cambiarse en el modo FAST o AUTO.

Al realizar la Calibracion del Arco [Arc Calibration] se mantiene una potencia de arco
adecuada en estos modos.

Si utiliza el modo “OTHER?”, la Potencia del Arco y el Tiempo del Arco pueden ser
bloqueados por el administrador para evitar que se modifiquen.

Método para fijar Pausa

Vea la pigina 63 [Mend de Empalme].

Método para mostrar el Angulo de Corte vy las Desviaciones de Revestimiento /Niicleo

Vea la p4gina 94 [Configuracién de Empalme]. El 4ngulo de la fibra no se puede desplegar
en el modo SM, DS, MM o AUTO.

Modo de empalme incorrecto seleccionado y utilizado en el modo AUTO

El modo AUTO puede detectar solamente las fibras SM, DS, MM y NZDS estandar.
Cuando se empalman fibras especiales, el modo AUTO tal vez las identifique de manera

incorrecta. Consulte en la pagina 63 [Modo de Empalme] otros posibles problemas del
modo AUTO.

Discrepancia entre la pérdida de empalme Estimada v la pérdida de empalme Real

La pérdida estimada es una pérdida calculada, por lo tanto puede usarse como referencia
solamente.

Tal vez sea necesario limpiar los componentes de la empalmadora.
Para empalmar fibras especiales, ajuste los parametros [MFD-L], [MFD-R], [Core Step] y
[Core Curvature]. Al empalmar fibras diferentes, ajuste también los parametros [Min. Loss]

y [MFD Mismatch]. Para ajustar estos parametros consulte las configuraciones de
pardmetros de otros modos de empalme en el drea de la base de datos.

Si se usa el modo no automatico, las descargas de repeticién del arco se vuelven
intermitentes.

Configure el pardmetro [Arc2 OFF Time] en apagado (“OFF”). Consulte la pagina 68
[Consulta o Ediciéon del Modo de Empalme].

Método para operar el motor de enfoque después del empalme.

Ultilice la funcién [Motor Drive] del meni de mantenimiento [Maintenance Menu]| mientras
estd en los estados de pausa [PAUSE1], [PAUSE2] o [Finish]. Oprima la tecla de Flecha

hacia |Arriba / Abajo| para ajustar el enfoque.
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(16) La alineacion se repite después de la alineacién manual en Pause?.

* Para desactivar la repeticion de alineacion vea la pagina 94 [Configuracion de Empalme].
Una opcidn alterna es usar el modo de empalme manual. Consulte la pdgina 76 [Modo de
Empalme Manual].
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3. Operacion del Tubo de Calentamiento

e))

2

3)

“4)

(&)

La manga de proteccidn de la fibra no se contrae por completo.

Aumente el tiempo de calentamiento. Vea la pdgina 89 [Menu del Calentador].

La luz LED del calentador en el teclado del panel parpadea.

Al oprimir la tecla [HEAT] durante el calentamiento, la luz LED parpadeard. Si se presiona
la tecla [HEAT] nuevamente, el calentador de tubos se apagara. Si transcurren 2 segundos
sin presiona la tecla [HEAT]| de nuevo, la luz LED permanecera encendida de manera

continua y el calentador volverd a su estado normal. La luz LED se apagara cuando termine
el ciclo de calentamiento.

Cuando la temperatura de calentamiento no alcanza el valor capturado, la luz LED parpadea
y suena una alarma. Si esto sucede, comuniquese con el distribuidor autorizado.

Manga de proteccion de la fibra adherida a la placa de calentamiento después de la
contraccion.

Utilice un hisopo de algodén o algin objeto similar con punta suave y retire la manga. Si el
recubrimiento negro se despega, comuniquese con el distribuidor autorizado.

M¢étodo para iniciar la funcidén de calentamiento en el modo de Calentador.

Vea la pagina 89, [Menu del Calentador].

Método para cancelar el proceso de calentamiento

La tecla [RESET] no cancela el calentador. Oprima la tecla [HEAT] dos veces para cancelar
el proceso de calentamiento.

4. Supervision

)]

2

3)

4

Qué funciones pueden desactivarse

Ver péagina 101 [Configuracion de Bloqueo del Menu].

Método para bloquear la “seleccién” o “‘edicion” del modo de Empalme o de Calentador.

Ver péagina 101 [Configuracion de Bloqueo del Menu].

Método para configurar los parametros del modo de Empalme o de Calentador desde una
PC.

Consulte el programa de comunicaciéon “FMS Data Connection” incluid en CD-ROM.

Si se le olvido la clave de acceso.

Comuniquese con el distribuidor autorizado.
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5. Otras Funciones

(I) Método para ocultar mensajes en la pantalla [READYT.

* Para cambiar la imagen de la fibra desde la vista X/Y a una vista X ampliada o a una vista
Y ampliada, oprima la tecla X/Y.

(2) Demasiadas repeticiones hasta que se indica el “Final de Prueba” en [Calibracién del Arco]

* La empalmadora necesita repetir la calibracion del arco después que se han reemplazado los
electrodos o cuando las condiciones ambientales cambian drésticamente (pagina 97). El
nimero de calibraciones del arco se puede configurar a una cantidad especifica. Cuando la
empalmadora realiza el nimero de calibraciones configurado indica que la prueba ha
terminado (“Test Finish”). Sin embargo, esto no significa que esté completamente
calibrada.

(3) Después de muchas repeticiones no se indica el ‘“Final de Prueba” en [Calibracién del Arco]

* Ejecute la funcién de [Estabilizacion de Electrodos] en el [Mend de Mantenimiento]. Si ain
con esto, la empalmadora no indica que la prueba ha terminado (“Test Finish”), reemplace
los electrodos. Vea la seccion [Reemplazo de Electrodos].

(4) La potencia del Arco no cambia después de la [Calibracién del Arco]

* Un factor interno se calibra y ajusta para la potencia de arco especifica seleccionada. La
potencia de arco mostrada para cada modo de empalme no cambia.

* Los resultados de la calibracion afectan a todos los modos de empalme.

(5) Método para capturar comentarios diferentes después de cada empalme en los datos de
resultados de empalme.

* Vea la pégina 88, [Comentario de la Memoria de Empalme].

(6) Método para descargar los resultados de empalme de una empalmadora a una PC.

* Consulte el manual de instrucciones del programa “FMS Data Connection” incluido en CD-
ROM. Después de instalar el programa, presione la tecla [F1] para mostrar el manual de
instrucciones. Para mayores dudas, comuniquese con el distribuidor autorizado.
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1. Garantia

1.

Limites y periodo de garantia

Si la empalmadora presenta alguna falla en una lapso de un afo posterior a la fecha de
entrega, la repararemos sin costo alguno. Sin embargo, tome en cuenta que las reparaciones
tendrdn un costo en los siguientes casos, independientemente del periodo de garantia:

e))
2
3)

“4)

(&)

Problemas o dafios causados por desastres naturales.
Problemas o dafios causados por el mal manejo.

Problemas o dafios causados por el manejo realizado sin tomar en cuenta los
procedimientos de operacion o instrucciones descritas en este manual.

Piezas consumibles (electrodos de descarga, etc.).

Por favor, tome en cuenta que la memoria de los resultados de empalme, pardmetros,
etc., se puede borrar durante la reparacion.

Problemas o dafios causados por un suministro de voltaje anormal.

En la mayoria de los casos los dafios al adaptador de CA causados por un suministro
anormal de energia ocurren dentro del periodo de garantia. La especificacion de
Fujikura para el voltaje de entrada de CA es de hasta 240VCA (340 V-pico). Por esta
razon, Fujikura Ltd., ofrecerd una garantia de reemplazo del adaptador de CA solamente
una vez. Si el segundo adaptador de CA se dafia durante el periodo de garantia, Fujikura
Ltd., ya no lo reemplazard gratuitamente.

Antes de embarcar la empalmadora.

Por favor consulte primero con su distribuidor autorizado.

Informacidn necesaria para solicitar la reparacion.

Incluya junto con la empalmadora los documentos para informarnos los siguientes datos:

)]

2
3)

Su nombre completo, seccidn, division, compaiiia, direccion, nimero de teléfono,
nimero de fax y direccion de correo electronico.

Nombre del modelo y nimero de serie de la empalmadora.

El problema encontrado

*  /Qué problemas present6 su empalmadora y cuando?

e /Cudl es su estado de operacion actual?

* Elestado del monitor y el contenido del mensaje de error relevante, etc.

4. Transportacion de la empalmadora

Dado que la empalmadora es una maquina de alta precision, utilice siempre el estuche de
transportacion original para moverla y almacenarla, esto con el fin de protegerla de la
humedad, las vibraciones y el impacto. En caso de solicitar la reparacion de la
empalmadora, por favor, enviela junto con sus accesorios en su estuche de transportacion
original.

Observaciones para la reparacion

Por favor, tome en cuenta que el contenido de la memoria, como son resultados de
empalme, modo de empalme, etc., puede perderse dependiendo del tipo de reparacion.
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2. Direccion de Contacto

Las consultas referentes a los productos deberan hacerse al distribuidor autorizado o a alguno
de los siguientes:

Fujikura Europa Ltd.
C51 Barwell Business Park
Leatherhead Road, Chessington, Surrey KT9 2 NY, Inglaterra
Tel: +44-20-8240-2000 (Servicio: +44-20-8240-2020)
Fax: +44-20-8240-2010 (Servicio: +44-20-8240-2029)
URL: http//www.fujikura.co.uk

AFL Telecommunications
260 Parkway East
Duncan, Carolina del Sur 29334
EE.UU.
Tel: +1-800-235-3423 (Servicio: +1-800-866-3602)
Fax: +1-800-433-5560 (Servicio: +1-800-433-5452)
URL: http//www.AFLtele.com

Fujikura Asia Ltd

460 Alexandra Road #22-01 Edificio PSA

Singapur 119963

Tel: +65-6-2711312 Fax: +65-6-2780965)
URL: http//www.fujikura.com.sg

Fujikura Ltd
Departamento de Equipo y fibra Optica
Comercializacién y Ventas Internacionales
1-5-1 Kiba, Koto-ku, Tokio 135-8512
Jap6n
Tel: +81-3-5606-1164 Fax: +81-3-5606-1534
URL: http//www.fujikura.co.jp
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